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Ref. B(95

BC9501008
BC950150B
BC9502008
BC950250B
BC950300B
BC950320B
BC950330B
BC950350B
BC950400B
BC9504208B
BC950450B
BC9505008
BC950550B
BC950600B
BC950650B
BC950680B
BC950700B
BC950750B
BC9508008B
BC950850B
BC950900B
BC950950B
BC951000B
BC951020B
BC951050B
BC9511008B
BC951150B
BC9512008
BC951250B
BC951300B

Ref. B(59

BC590100
BC590150
BC590200
BC590250
BC590300
BC590330
BC590350
BC590400
BC590420
BC590450
BC590500
BC590550

D1
mm

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,2
ghs
3,5
4,0
4,2
4,5
5,0
5,3
6,0
6,5
6,8
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

BROCAS HELICOIDALES CON MANGO CILINDRICO DIN 338 ESPECIAL INOXIDABLE

DIN
338

Ly Lo
mm mm

34 12
40 18
49 24
57 30
61 33
65 36
65 36
70 39
75 43
75 43
80 45
86 52
%3 | &7
93 57
101 63
109 69
109 69
109 69
117 75
117 75
125 81
125 81
133 87
133 87
133 87
142 94
142 94
151 101
151 101
151 101

HSSCo

c

S NN NN NN NN NN

BC95
€

717
6,65
6,71
6,68
6,47
7,92
7,36
7,41
7,85
4,81
4,97
5,08
6,19
6,53
7,45
8,70
8,15
8,91
9,91
11,15
13,02
13,24
14,68
19,96
20,02
20,75
24,47
25,69
31,55
31,97

5% $ %

REFERENCIA
N° BROCAS
CALIDAD
CONTENIDO
PV.R €

a2y aran
ALY I3

- Perfecta para trabajar Acero Inoxidable
- Afilado especial con Rompevirutas

- Mango triple plano Antideslizante

- Mayor Rendimiento, mas fdcil, mas rdpido, mejor.

PC9510
19
HSSCo
2 1-10x 0,50 mm
98,24

0 1-13x 0,50 mm
222,07

PC9511
25
HSSCo

02-3-4-5-6-8mm

DC959314
6
HSSCo

25,14

BROCA PARA METAL EXTRA CORTA CON Y SIN CUELLO MANGO HEXAGONAL 1/4”

HSS-G

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50

L1xLo
mm

34x
34x
34x
36x
38x
40x
40x18
44x20
45x20
46x24
50x26
50x26

o BN NN

1/4"
1/4°
1/4"
1/4°
1/4"
1/4'
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4

B(59

5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
6,15

BGS9CR
€

5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
5,64
6,15

BC590600
BC590650
BC590680
BC590700
BC590750
BC590800
BC590850
BC590900
BC590950
BC591000
BC591020

6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20

L1xLo

50x26
50x30
50x30
50x30
51x32
51x32
53x33
53x33
54x38
54x38
54x38

/4
/4
/4
/4
/4
/4
/4
/4
/4
/4
/4

B(59

6,15
6,15
6,15
6,15
6,96
6,96
6,96
8,41
8,41
8,41
8,41

BGS9CR
€

6,15
6,15
6,15
6,15
6,96
6,96
6,96
8,41
8,41
8,41
8,41

Ly

<—+— Cuello

B(59  BCS9R



Ref. BTT33

3L

DIN  HSSCo
338 5%
102

~ e
z

135°

BROCA DELTABIT TRES CORTES

@’30
ll“ll

ALTA

PRODUCCIO

- Mayor precision de agujero

BLUE-MASTER’

Brocas Metal

Rosa

! A ! Ly A - Orificios mas redondos y alineados
e R - Mango friple plano Antideslizante, mayor adherencia al portabrocas
BTT33 BTT33
D1 L L2 D1 Ly L2
mm mm  mm € mm mm mm €
BTT330300 3,0 61 33 2,41 BTT330750 7,5 109 69 11,15
BTT330330 3,3 65 36 3,11 BTT330800 8,0 117 75 13,33
BTT330350 3,5 70 39 3,11 BTT330850 8,5 117 75 14,83
BTT330400 4,0 75 43 3,65 BTT330900 9,0 125 81 17,20
BTT330420 4,2 75 43 4,51 BTT330950 9,5 125 81 18,73
BTT330450 4,5 80 47 4,51 BTT331000 10,0 133 87 21,10
BTT330500 5,0 86 52 5,16 BTT331020 10,2 133 87 23,50
BTT330550 5,5 93 57 6,40 BTT331050 10,5 133 87 23,50
BTT330600 6,0 93 57 7,39 BTT331100 11,0 142 94 27,06
BTT330650 6,5 101 63 8,49 BTT331150 11,5 142 94 29,26
BTT330680 6,8 109 69 9,77 BTT331200 12,0 151 101 33,85
BTT330700 7,0 109 69 9,77 BTT331250 12,5 151 101 36,22
BTT331300 13,0 151 101 38,60

BROCA MANGO CONICO PARA TALADRADO DE MATERIALES DUROS Y RESISTENTES

-
O HSCo A L @300 SEW o
Ref. BC22.FT 345 5% W DINT&12D  130° “N” Kg/mmz

- La mejor solucidn para taladrado de orificios de gran didmetro en materiales de alta dureza
- Milado especial materiales muy duros, con corte corregido y matado el corte lateral del filo

BC22..FT
D1 L1 L2 CM €
mm mm mm
BC221600FT 16,00 218 120 2 91,23
BC221800FT 18,00 228 130 2 99,25
BC222000FT 20,00 238 140 2 118,98
BC222200FT 22,00 248 150 2 140,80
BC222400FT 24,00 281 160 3 176,52
BC222500FT 25,00 281 160 3 184,93
BC222600FT 26,00 286 165 3 218,60
BC222800FT 28,00 291 170 3 268,79
BC223000FT 30,00 296 175 3 265,61
BC223200FT 32,00 334 185 4 300,54
BC223400FT 34,00 339 190 4 387,15
BC223600FT 36,00 344 195 4 437,06

* Esta broca se ha usado histéricamente para taladrado de railes de ferrocarril. Broca especial para HARDOX 450
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BROCAS DE METAL DURO Y REFRIGERACION INTERIOR DIN6537L

3 DIN T0LD;  TOLDj @ > M
3 D A , an
o RefBKX ‘ 2XD 05371 m7 hé J? 140° @33" 450 |E=EES

BXX BXX
Dj Do L Lo Dj Do L1 Lo

BXX0100 1,0 3 55 15 85,15 BXX0670 6,7 8 146 108 230,53
BXX0110 1,1 3 55 23 85,15 BXX0680 6,8 8 146 108 244,62
BXX0120 1,2 3 55 23 85,15 BXX0690 6,9 8 146 108 244,62
BXX0130 1,3 3 55 23 85,15 BXX0700 7,0 8 146 108 244,62
BXX0140 1,4 3 55 23 85,15 BXX0740 7,4 8 146 108 244,62
BXX0150 1,5 3 65 23 74,84 BXX0750 7,5 8 146 108 230,50
BXX0160 1,6 3 65 30 74,84 BXX0770 7,7 8 146 108 230,50
BXX0170 1,7 3 65 30 74,84 BXX0780 7,8 8 146 108 270,00
BXX0180 1,8 3 65 30 74,84 BXX0800 8,0 8 146 108 273,55
BXX0190 1,9 3 65 30 74,84 BXX0820 82 10 162 120 305,82
BXX0200 2,0 3 74 30 81,26 BXX0850 85 10 162 120 305,82
BXX0210 2,1 3 74 38 81,26 BXX0880 8,8 10 162 120 305,82
BXX0220 2,2 3 74 38 81,26 BXX0900 9,0 10 162 120 305,82
BXX0230 2,3 3 74 38 81,26 BXX0950 9,5 10 162 120 305,82
BXX0240 2,4 3 74 38 81,26 BXX0980 9,8 10 162 120 305,82
BXX0250 2,5 3 81 38 87,65 BXX0990 9,9 10 162 120 305,82
BXX0260 2,6 3 81 44 87,65 BXX1000 10,0 10 162 120 305,82
BXX0270 2,7 3 81 44 87,65 BXX1010 10,1 12 204 156 428,13
BXX0280 2,8 3 81 44 87,65 BXX1020 10,2 12 204 156 428,13
BXX0290 2,9 3 81 44 87,65 BXX1030 10,3 12 204 156 428,13
BXX0300 3,0 6 92 54 176,40 BXX1050 10,5 12 204 156 428,13
BXX0320 3,2 6 92 54 155,03 BXX1080 10,8 12 204 156 428,13
BXX0330 3,3 6 92 54 155,03 BXX1100 11,0 12 204 156 428,13
BXX0350 3,5 6 92 54 155,03 BXX1120 11,2 12 204 156 428,13
BXX0370 3,7 6 92 54 171,09 BXX1140 11,4 12 204 156 428,13
BXX0380 3,8 6 102 64 157,63 BXX1150 11,5 12 204 156 428,13
BXX0390 3,9 6 102 64 171,09 BXX1180 11,8 12 204 156 428,13
BXX0400 4,0 6 102 64 171,09 BXX1200 12,0 12 204 156 428,13
BXX0420 4,2 6 102 64 157,63 BXX1250 12,5 14 230 182 559,85
BXX0430 4,3 6 102 64 171,09 BXX1280 12,8 14 230 182 559,85
BXX0440 4,4 6 102 64 188,19 BXX1300 13,0 14 230 182 559,85
BXX0450 4,5 6 102 64 157,63 BXX1350 13,5 14 230 182 559,85
BXX0460 4,6 6 102 64 188,19 BXX1380 13,8 14 230 182 559,85
BXX0470 4,7 6 102 64 188,19 BXX1400 14,0 14 230 182 559,85
BXX0480 4,8 6 116 78 162,18 BXX1450 14,5 16 260 208 729,18
BXX0490 4,9 6 116 78 188,19 BXX1500 150 16 260 208 729,18
BXX0500 5,0 6 116 78 162,18 BXX1550 155 16 260 208 729,18
BXX0510 5,1 6 116 78 188,19 BXX1600 16,0 16 260 208 729,18
BXX0520 5,2 6 116 78 171,09

BXX0530 5,3 6 116 78 171,09

BXX0540 5,4 6 116 78 188,19

BXX0550 5,5 6 116 78 162,18

BXX0560 5,6 6 116 78 188,19 Broca especial para HARDOX 450
BXX0570 5,7 6 116 78 188,19

BXX0580 5,8 6 116 78 162,18

BXX0590 5,9 6 116 78 171,09

BXX0600 6,0 6 116 78 162,18

BXX0610 6,1 8 146 108 230,53

BXX0620 6,2 8 146 108 230,53

BXX0650 6,5 8 146 108 230,53

BXX0660 6,6 8 146 108 230,53




BLUE-MASTER’

BROCAS DE METAL DURO Y REFRIGERACION INTERIOR DIN6537L

D DIN ToLD] TOLDg @ o oo INCEURIERE
MD ~=d - - I PRODUCCIO =
Ref. BXL ‘ 5)( 05371 m7 hé J? 140° @3,?,, ' 450 ;;Cj g
[; . D
BAL ‘ — | £
Dj Do L1 Lp - ' 1

3
3
3
3
2
3
2
2

BXLO100 1,0 3 60 20 324,24
BXLO110 1,1 3 60 22 324,24
BXLO120 1,2 3 60 24 324,24
BXLO130 1,3 3 60 25 324,24
BXLO140 1,4 3 60 27 324,24
BXLO150 1,5 3 60 27 324,24
BXLO160 1,6 3 65 32 324,24
BXLO170 1,7 3 65 32 324,24
BXLO180 1,8 3 65 35 324,24
BXLO190 1,9 3 65 35 324,24
BXL0200 2,0 3 65 35 324,24
BXLO210 2,1 3 75 40 324,24
BXL0220 2,2 3 75 40 324,24
BXL0230 2,3 3 75 40 324,24
BXL0240 2,4 3 75 45 324,24
BXL0250 2,5 3 75 45 324,24
BXL0260 2,6 3 80 48 324,24
BXL0270 2,7 3 80 48 324,24
BXL0280 2,8 3 80 50 324,24
BXL0290 2,9 3 80 50 324,24
BXL0300 3,0 6 100 60 410,86
BXL0320 3,2 6 100 60 410,86
BXL0330 3,3 6 100 60 410,86 .
BXL0350 3,5 6 100 60 410,86 Broca especial para HARDOX 450
BXL0O380 3,8 6 108 68 410,86
BXL0390 3,9 6 108 68 410,86
BXL0400 4,0 6 108 68 410,86
BXL0420 4,2 6 115 78 457,50
BXL0450 4,5 6 115 78 457,50
BXL0500 5,0 6 125 84 470,25
BXL0550 5,5 6 130 92 478,50
BXL0O590 5,9 6 140 100 478,50
BXL0600 6,0 6 140 100 478,50
BXL0650 6,5 8 145 108 628,65
BXL0680 6,8 8 170 130 714,91
BXL0O700 7,0 8 170 130 714,91
BXLO750 7,5 8 170 130 714,91
BXL0O780 7,8 8 170 130 714,91
BXL0800 8,0 8 170 130 714,91
BXLO850 8,5 10 208 163 969,38
BXL0O900 9,0 10 208 163 969,38
BXL0950 9,5 10 208 163 969,38
BXL0980 9,8 10 208 163 969,38
BXL1000 10,0 10 208 163 969,38
BXL1050 10,5 12 245 195 1.245,75
BXL1100 11,0 12 245 195 1.245,75
BXL1150 11,5 12 245 195 1.245,75
BXL1180 11,8 12 245 195 1.245,75
BXL1200 12,0 12 245 195 1.245,75
BXL1250 12,5 14 280 230 1.706,54
BXL1300 13,0 14 280 230 1.706,54
BXL1400 14,0 14 280 230 1.706,54

BXL1500 150 16 310 260 2.078,16




n BLUE-MASTER® 57 AP
L7/ 774 o <
EL N°1 DE LOS FLUIDOS DE CORTE EN INGENIERIA s 7
Egra0?
o
= ACEITE UNIVERSAL.
§ APLICACION EN MECANIZADO DE TODA CLASE DE MATERIALES
(@]
o EXTRA DISPONIBLE HOJA TECNICA Y DE SEGURIDAD E HIGIENE CONFORME REGLAMENTO REACH
uso EXTRA
. GENERAL - UNIDAD DE -
2 EMBALAJE
AC00250 0,250, 1 Bote 16,23
ACO00300AERO 0,300 I. 1 Aerosol 27,68
AC00500 0,500 1. 1 Bote 28,18
AC01000 1,000 1. 1 Bote 43,69
AC05000 5,0001. 1 Bidon 170,67
AC10000 10,000 1. 1 Bidon 304,22
Ref. ACO0250  Ref. ACOO300AERO  Ref. AC00500 Ref. ACO1000 e 25.000 | I Bidén 63111

CUT MAGIC EXTRA, es la solucién perfecta para lubricar las operaciones de mecanizado en todo tipo de materiales.
Sus caracteristicas y composicion estdn disefiadas para proporcionar la mayor durabilidad de las herramientas en las operaciones de mecanizado.

Ref. AC05000 Ref. AC10000

EXP-AC00250 EXP-ACO0300AERO
8 U. x 250ml. 8 U.
129,84 221,44
200 x 180 x 240mm 200 x 205 x 300mm

ACEITE ULTRA VISCOSO, ESPECIALMENTE QISENADO
PARA INOXIDABLES, INCONEL, TITANIO, DUPLEX, ACEROS TEMPLADOS POR ENCIMA DE 44HRC'Y HARDOX 450/600.

XTHICK DISPONIBLE HOJA TECNICA Y DE SEGURIDAD E HIGIENE CONFORME REGLAMENTO REACH
XTHICK
- UNIDAD DE €
EMBALAJE
ACXT00250 0,250 1. 1 Bote 18,62
ACXT00500 0,500 1. 1 Bote 32,46
ACXT01000 1,000 1. 1 Bote 56,36
ACXT05000 5,000 1. 1 Bidén 204,00
EXP-ACXT00250
8 U. x 250ml.
148,96 Ref. ACXT00250 Ref. ACXT00500  Ref. ACXT01000 Ref. ACXT05000
200 x 180 x 240mm

* Toda la gama de fluidos de corte Cut Magic es biodegradable, conforme al reglamento (CE) n°1907/2006. REACH.
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BLUE-MASTER® <\ pc

EL N°1 DE LOS FLUIDOS DE CORTE EN INGENIERIA %o g

Egraot
EXCLUSIVOS PARA ALUMINIO, MAGNESIO Y SUS CORRESPONDIENTES FUNDICIONES: =2
EVAPORA ESPONTANEAMENTE SIN DEJAR MARCAS EN LA PIEZA. =
oD
ALUMINIO DISPONIBLE HOJA TECNICA Y DE SEGURIDAD E HIGIENE CONFORME REGLAMENTO REACH

ALU
- UNIDAD DE € 5
EMBALAJE s

D ACAL00250 0,250 1. 1 Bote 16,40
ALUMINIQ ACAL00500 0,500 I. 1 Bote 28,54
ACAL0O1000 1,000 I. 1 Bote 47,40

Ref. ACALO0250 Ref. ACALOO500  Ref. ACALO1000

EXP-ACAL00250
8 U. x 250 ml.
131,20

200 x 180 x 240mm

ACEITE UNIVERSAL EN ESPUMA. iMAXIMA ADHERENCIA A LA HERRAMIENTA!
PARA TODA CLASE DE MATERIALES

EXTRA FOAMY DISPONIBLE HOJA TECNICA Y DE SEGURIDAD E HIGIENE CONFORME REGLAMENTO REACH

__,-.: FOAMY
®W-<  UNIDAD DE -
| I EMBALAJE
ACF00400 0,400 I. 1 Aerosol 42,14
Ref. ACF00400
ACEITE SEMISINTETICO SOLUBLE PARA LA OPTIMA REFRIGERACION Mezclado con agua constituye una emulsion de alta estabilidad y buena proteccion anticorrosiva.
EN TODO TIPO DE PROCESOS DE MECANIZADO Su magnifica resistencia a microorganismos hace que requiera poco mantenimiento y ofrece gran
DISPONIBLE HOJA TECNICA Y DE SEGURIDAD E HIGIENE thrlilieack
CONFORME REGLAMENTO REACH CONCENTRACION: Procesos de mecanizado y rectificado: 4-7%
AST5000

— UNIDAD DE €
EMBALAJE

AST5000 51 1 Bidén 84,22

* Toda la gama de fluidos de corte Cut Magic es biodegradable, conforme al reglamento (CE) n°1907/2006. REACH.



n BLUE-MASTER’ AP
EL N°1 DE LOS FLUIDOS DE CORTE EN INGENIERIA "/OO &
€grao®

SPRAY ANTI-PROYECCIONES PARA PROTECCION DE EQUIPAMIENTO INDUSTRIAL

O
S Disefiado para proteger de proyecciones el equipamiento usado durante el proceso de
g soldadura. Vdlido tanto en soldadura manual como automatica.
%‘ EPW0400 DISPONIBLE HOJA TECNICA Y DE SEGURIDAD E HIGIENE CONFORME REGLAMENTO REACH
SPATTER TOOL MAGIC
=< UNIDAD DE -
= | EMBALAJE
g EPW0400 0,400 I. 1 Aerosol 23,96
Ref. EPW0400
SPRAY ANTI-PROYECCIONES
Disefiado para proteger de proyecciones y salpicaduras las piezas a trabajar durante el proceso
de soldadura. Vdlido tanto en soldadura manual como automdtica.
PW0400 DISPONIBLE HOJA TECNICA Y DE SEGURIDAD E HIGIENE CONFORME REGLAMENTO REACH
SPATTER MAGIC
Proyecciones de soldadura E-=  UNIDAD DE
2 | EMBALAJE =
PW0400 0,400 I. 1 Aerosol 12,96

Ref. PW0400

* Toda la gama de fluidos de corte Cut Magic es biodegradable, conforme al reglamento (CE) n°1907/2006. REACH.



HSS

(Brocas Ref. AV40)

REFERENCIA
N° BROCAS

CONTENIDO
PVP € HSS

Ref. AV6

ESTUCHES DE BROCAS ESCALONADAS Y AVELLANADORES
ESTUCHES DE BROCAS ESCALONADAS CON CANALES RECTOS HSS

AV40BM2  AV40BM3

PAVA0BM234 ~ PAV40BM235 f

3 3
AV40BM2 - AV40BM3 - AV40BM4 AV40BM2 - AV40BM3 - AV40BM5
(4-12mm) (4-20mm) (6-30mm) (4-12mm) (4-20mm) (6-38mm)
160,15 205,25

ESTUCHES DE AVELLANADORES

DIN
HSS W HSSCo
790°  335C Ref. AV7

(Avellanadores Ref. AV6) (Avellanadores Ref. AV7)
REFERENCIA PAV6CM2 PAV7CM2
N° BROCAS 6 6
CONTENIDO 063-83-104-124-165-205mm 063-83-104-124-165-20,5 mm

PVP € 116,33 138,93

BLUE-MASTER’

PAV40BM2313
3

AV40BM2 - AV40BM3 - AV40BM13
(4-12mm) (4-20mm) (6-40mm)

245,25

(/) DIN
790°  335C

Avellanadores

Rosa
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soloue| A soynpy
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DIN 13 60, HSSCo
VIVWA - 5%

APLICACIONES

L

@*450 ST52

N/mm?

MACHOS DE MAQUINA PARA ACEROS SUPER BLANDOS < DE 450N/mm?

TOL
6H

Geometria de corte especifica para materiales blandos, no genera
sobremedida y se ajusta perfectamente a este fipo de materiales
donde los machos convencionales, pueden provocar agrandamientos a

la hora de generar la rosca.

CARACTERISTICAS

* Rompedor de tornillos y machos rotos con punta centradora. Taladra el nicleo de manera precisa.
e Reduce el dafio generado en la rosca existente.

e Use un extractor de tornillos manual para retirar los restos.
* Elijo la medida correcta en funcion de la medida del tornillo.

* Utilice preferentemente una amoladora para alcanzar las RPM adecuadas y completar con éxito el trabaio.

Medida
Tornillo/Macho
K60520-2BR Mé
K60705-2BR M8

K60805-2BR M10
K61005-2BR M12
K61105-2BR M14

*Monobloc: Integral de Metal Duro

D1
mm

4,9
6,4
7,8
9,3

»‘JZ‘+ +‘JZ‘¢
| Liiik \m,,,
DQ* - D2+ -
D L, R L
MANGO o MANGO )
DELGADO T REFORZADO T
DIN L, DIN L,
376 IR )
' M2RSS M4RSS
N | FORMA -
* o ;‘ L]XLQXDQXJZ = 35
’ A 5 o B 2
€ €
M 3x050 2,50 R 56x11x3,5x27 12,46 16,33
M 4x070 3,30 R 63x13x4,5x3,4 13,03 16,34
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x4,9 13,06 15,67
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x4,9 14,32 17,18
M 8x125 6,80 R 90x20x8,0x6,2 16,07 19,44
M 10x1,50 850 R 100x22x10,0x8,0 19,79 23,02
MANGO DELGADO
M 12x1,75 10,20 D 110x24x9,0x7,0 24,95 29,65
M 14x2,00 12,00 D 110x26x11,0x9,0 36,84 42,69
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x9,0 43,09 51,57
M 18x250 1550 D 125x30x14,0x11,0 61,39 66,87
M 20x250 17,50 D 140x32x16,0x12,0 66,27 74,12
M 22x250 1950 D 140x32x18,0x14,5 79,54 86,99
M 24x300 21,00 D 160x34x18,0x14,5 94,75 105,74
M 27x3,00 2400 D 160x36x20,0x16,0 118,51 130,10
M 30x350 2650 D 180x40x22,0x18,0 152,26 166,73
FRESA DE METAL DURO ROMPEDORA DE TORNILLOS Y MACHOS ROTOS
L
]
DQI|
|
L2
RPM Tipo €
60.000 Monobloc 27,00
55.000 Soldada 27,00
53.000 Soldada 35,32
50.000 Soldada 37,17
45.000 Soldada 54,98

L
mm

50
5,0
5,0
5,0

10,7 5,2

D2
mm

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

L2
mm

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0




BLUE-MASTER’ n

MACHOS DE MAQUINA PARA MATERIALES TEMPLADOS (HARDOX 450/500)

8
9
(5]
ny | ToL HSS A8 48-62 -
]
W HRe WRC 8
=
MI\“R\N.“-S
Y .
DUROS =
*\Z\* +‘JZ |- o
‘DUP777\ | P,,,‘ ED
_9
2
D2 - - Dz* -
D L, R L,
MANGO L MANGO
DELGADO T REFORZADO . T
DIN L, DIN L, MD
seprs \J |y am |
', M4HRC ' MIRHMC
‘ L  FoRmA
5 . = 35°
m [ L]XLQXDQXJZ H. [ C
-7 2 mm 2
€ € €
M 2x0,40 1,60 R 40x9x25x2,] 33,25 36,36
M 3x0,50 250 R 56x11x3,5%x2,7 30,34 33,98 2,60 99,51
M 4x0,70 330 R 63x13x4,5x3,4 31,51 35,29 3,40 99,51
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x4,9 31,81 35,63 4,30 99,51
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x4,9 33,18 36,36 5,10 124,39
M 8x1,25 680 R 90x20x8,0x6,2 41,25 33,98 6,90 140,00
M 10x1,50 8,50 R 100x22x10,0x8,0 49,37 35,29 8,60 214,81
MANGO DELGADO M2HDC M4HDC M1DHMC
M 12x1,75 10,20 D 110x24x9,0x7,0 75,36 82,14 10,40 336,42
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x9,0 89,36 97,40
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x9,0 99,36 108,30
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 105,10 114,56
M 20x2,50 17,50 D 140x32x16,0x12,0 145,25 158,32
M 22x2,50 19,50 D 140x32x18,0x 14,5 179,36 196,36
M 24 x3,00 21,00 D 160x34x18,0x 14,5 196,36 214,03
M 27 x3,00 24,00 D 160x36x20,0x16,0 245,25 276,36
M 30x3,50 26,50 D 180x40x22,0x18,0 301,25 325,36
HRc Ve (m/min)
48 e ey « Lubricacién: CUT MAGIC XTHICK
56 Hre 6 m/min * Se recomienda roscar la pieza sobre el mismo utillaje utilizado para el taladro previoy en
62Hrc 3 m/min la misma posicion, para garantizar coaxialidad entre macho y orificio previo.

Ref. ACXT00250



BLUE-MASTER’

SDS3.

DSOY

Ti m >///3l?l° ﬁ:ch

SERIE CORTA

D1

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

FRESAS DE METAL DURO INTEGRAL PARA APLICACIONES GENERALES SERIE LARGA Y EXTRALARGA

MATERIAL
ACABADO
CALIDAD

Ly

38
38
38
38
38
50
50
50
50
50
60
60
72
72
75
75
84
92
100
100
100

L D2
mm mm mm mm

OO0 W W — — 00O~ W

WWWWWNNN —
GO0 0O 00O N O O~ O N O

w

OO O A DhWwww

:
FMD2
Mmp
BRILLANTE

*x

€

15,34
15,34
15,34
15,34
14,72
17,20
14,63
18,84
16,61
18,17
29,73
27,00
42,79
40,57
67,75
51,73
79,48
102,69
150,46
171,14
296,98

FMD2TL
Mp

* kK

€

20,34
20,34
20,34
20,34
19,72
22,20
19,63
23,84
21,61
23,17
35,73
33,00
49,79
47,57
75,75
59,73
89,48
113,69
165,46
190,14
325,98

8

FMD63 FMD63TL
MD MD

BRILLANTE
** * ok ok
€3 EB

€ €

15,34 20,34
15,34 20,34
15,34 20,34
15,34 20,34
14,72 19,72
17,20 22,20
14,63 19,63
18,84 23,84
16,61 21,61
18,17 23,17
29,73 35,73
27,00 33,00
42,79 49,79
40,57 47,57
67,75 75,75
51,73 59,73
79,48 89,48
102,69
150,46

—
CILINDRICO

FMD48
mp

BRILLANTE

* K

€

15,34
15,34
15,34
15,34
14,72
17,20
14,63
18,84
16,61
18,17
29,73
27,00
42,79
40,57
67,75
51,73
79,48

113,69 102,69
165,46 150,46

171,14 190,14 171,14

296,98

FMD48TL
MD

* kK

€

20,34
20,34
20,34
20,34
19,72
22,20
19,63
23,84
21,61
23,17
35,73
33,00
49,79
47,57
75,75
59,73
89,48
113,69
165,46
190,14
325,98

SERIE LARGA

MATERIAL
ACABADO
CALIDAD

D1 L
mm mm
3,00 40
4,00 80
5,00 80
6,00 90
8,00 90
10,00 1
12,00 1
14,00 1
16,00 150
18,00 1
20,00 1

SERIE EXTRA

L D2
mm mm
15
20
25
35
35
45
50
65
65
65
70

w

QOO BN

N — — — —

LARGA

MATERIAL
ACABADO
CALIDAD

2 L

mm mm

3,00 75
4,00 100
5,00 100
6,00 150
8,00 150
10,00 150
12,00 150
14,00 150
16,00 200
18,00 200
20,00 200

L2 D2
mm mm

OO BN OO0 W

~
(&)}
N — — — —

FMD54 FMD54TL
MD MD

BRILLANTE m
* % b 8. 8 ¢
| 2

€ €

16,29 22,29
17,17 23,17
21,37 27,37
30,14 36,14
34,32 42,32
48,50 56,50
66,21 76,21
108,94 121,94
119,35 132,35
172,36 190,36
211,71 231,71

FMD53
MD

FMD53TL

BRILLANTE

* *

98,87 117,87
125,23 150,23
183,24 215,24
253,31
344,16
366,71
537,00 597,00

.
\ ﬁz
|4

FMD58
Mmp

BRILLANTE

FMD56
mp

BRILLANTE

* *

€

537,00

FMD58TL
Mp

2 8.8 4
Cir

€

22,29
23,17
27,37
36,14
42,32
56,50
76,21
121,94
132,35
190,36
231,71

FMD56TL
Mp



BLUE-MASTER’

FRESAS DE METAL DURO INTEGRAL PARA APLICACIONES GENERALES SERIE LARGA Y EXTRALARGA

@@ =0+

SERIE CORTA SERIE LARGA

Fresas

Rosa

*W *
I7aN
v /A ‘"
L, L
— «DQ l D2
,,,,, | L ' L .
FMD92 FMD92TL  FMD51 FMD51TL FMD57 FMD57TL
MATERIAL D e WD MD MATERIAL o D
ACABADO  mute [T seww TiAIN ACABADO  BRILLANTE [ TiAIN |
CALIDAD  »x *kk % *kk CALIDAD * % *kk
Di L Ly Do Dj L L D
100 38 2 3 1841 23,41 300 60 4 3 27,75 33,75
150 38 3 3 18,41 23,41 400 80 5 4 32,21 38,21
200 38 4 3 18,41 23,41 500 80 & 5 38,09 44,09
250 38 5 3 18,41 23,41 600 80 8 6 44,52 50,52
300 38 6 3 18,41 23,41 2025 25,75 800 100 12 8 58,77 66,77
4,00 50 8 4 2097 2597 23,06 28,56 10,00 100 15 10 72,60 81,60
500 50 10 5 22,19 27,19 24,41 29,91 12,00 100 15 12 125,82 135,82
6,00 50 12 6 26,11 31,11 28,72 34,22 1400 150 20 14 157,77 170,77
8,00 60 15 8 32,24 3824 40,30 47,80 16,00 150 20 16 199,26 212,26
10,00 75 20 10 48,43 5543 60,54 69,29 18,00 150 25 18 309,51 324,51
1200 75 20 12 60,18 68,18 7522 85,22 20,00 150 25 20 411,30 431,30
1400 90 25 14 89,09 99,09 111,36 123,86

1600 100 25 16 112,71 123,71 140,89 154,64
1800 100 30 18 167,58 182,58 209,47 228,22 SERIE EXTRA LARGA

20,00 100 30 20 173,72 192,72 217,15 240,90 FMD55 FMD55TL

MATERIAL MD
ACABADO BRILLANTE

MD
TN |

CALIDAD o e
| 7 ]

CONDICIONES DE CORTE ORIENTATIVAS

RRM 02 03 04 05 06 08 010 012 014 ﬂ
- AVANCE 4000 2600 2000 1600 1300 1000 800 660 570 2 L Ly Dy - -
|;1: (mm/mln) mm mm mm mm
¢ 50 55 55 55 55 55 55 55 55 3,00 75 6 3 40,12 50,12
4,00 100 6 4 45,33 55,33
(:]\IIHA/I::'_IE) 8000 5300 4000 3200 2600 2000 1600 1300 1100 500 100 6 5 50,37 60,37
55 55 55 60 40 60 60 60 6,00 100 15 6 90,25 100,25

8,00 150 25 8 114,07 129,07
10,00 150 25 10 140,41 155,41
12,00 150 25 12 217,74 245,74
14,00 200 50 14 283,11 315,11
16,00 200 50 16 401,79 436,79

(mm/min)
290 290 290 290 290 290 290 290 300

* Para obtener pardmetros de corte recomendados para fresas recubiertas de TiAln,
multiplicar valores del recuadro por el factor 1,3

“ AVANCE 16000 11000 8000 6400 5300 4000 3200 2600 2300
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FTK5106

FTK5110

FTK5140

FTK5117

FTK5147

FTK5132

FTK5108

FTK5129

FTK5113

MATERIAL DE FABRICACION:

HSSCo
8%

< ﬁ CALIDAD
N

=

Ty :

I.0II(2 e

lOII(z e

I.OII(‘ié, e

lﬂll% e

lOII(z e

HSSCo
8%

HSSCo
8%

HCS

HSSCo
8%

HCS

HSSCo

8%

HCS

HSSCo
8%

HCS

DIMENSIONES
L1 x12

30x50

35x50

35x50

65x50

65x50

35x50

35x50

65x50

65x50

* % %k %k

* k

* X

* %k ok Kk

* % %k k

2. 0. 0.0 8 ¢

* %k Kk

* *k ok

* X

* k k

* *

DENTADO

*
METAL
1,35 mm
SO
MADERA
EXTRA
181 m
A
* %
*
* % k

MuLTiuso

141 mm

* VAR



HOJAS DE SIERRA OSCILANTES

Ref. CELESA Ref. FEIN

Ref. FTK5106 63502 157 210

e
Blister 1u.: 15,89 € |

Ref. FTK5110 63502 205 210

Blister 1u.: 15,89 €

Ref. FTK5140 63502 126 210

Blister 1 u.: 14,67 €

Ref. FTK5117 63502 229 210

CALDAD DIMENSIONES poproop

8%

LONG/. hssco

8%

HCS

8%
Blister 1u.: 20,56 €
Ref. FTK5147 63502 230 210
Blister 1u.: 18,44 €
HOJAS DE SIERRA DENTADAS (MULTIUSO)
Ref. FTK5132 63502 160 210
- LONGr Hssco
lg;,'g; 8%
Blister 1v.: 15,89 € i
Ref. FTK5108 63502 133 210
HCS
Blister 1v.: 12,33 €
Ref. FTK5129 63502 228 210
#ONG/, Hssco
’ 8%
Blister 1 v.: 20,15 € %
Ref. FTK5113 63502 225 210
'/
B e

r

Blister 1u.: 17,25 €

L2 x L1

LONG,.
$rige HSSCo \‘

30 x50 mm

A

35 x50 mm

4

35x50 mm

35x50 mm

35x50 mm

&

65 x50 mm

&

65 x 50 mm

BLUE-MASTER’

DENTADO APLICACIONES é

S

<

o

Y ?s mo 13 E &>

2
Lismm 13T mm il AN
; Ay n@ PVC
L {13t il SN
§ i m@ PVC
G - u
Lgs | Vo v A
g viay m@ PVC
G - u
L Ly ol J\
§ vidy Al PVC

1,05 mm

=




n BLUE-MASTER

S3JUD|12S() SDAIAIG

DSOY

T
STARLOCK
AN

HOJAS DE SIERRA OSCILANTES EN QUADROPACK

J=)
s,
71x71x114
50x50x114

8, J=
- A ps =
Prags 1 Prizes
50x50x114 50x50x114
APLICACIONES
W N\
(TRE PVC
O
DIMENSIONES DIMENSIONES
CAUDAD LIxL2 DENTADO ESPESOR CAUDAD Lixl2 DENTADO ESPESOR
HSSCo M g5 HSCo g Mm L
I'o"%{e 8% 30 x50 mm - - I'oml’c{e 8% ‘35\x§0mm IA_A/ E
REFERENCIA FTK5106-12 FTK5110-12
CALIDAD HSSCo 8% HSSCo 8%
Ref. SIERRA FTK5106 FTK5110
PVP € 181,15 181,15
T 50504 5 7Ix71x114
APlICACIONES
] 7
DIMENSIONES DIMENSIONES
CAUDAD LIxl2 DENTADO ESPESOR CAUDAD Lixl2 DENTADO ESPESOR
1,81 mm 1,15 mm 1,81 mm 1,15mm
HCS ’4 N - HSSCo 4 A -
‘35\130 mm ll'ﬁ_ﬁ./ E lo“%t{e 8% ;50 mm w E
REFERENCIA FTK5140-12 FTK5117-15
CALIDAD HCS HSSCo 8%
Ref. SIERRA FTK5140 FTK5117
PVP € 167,20 292,98
Gy ol
50x50x114

APLICACIONES

APLICACIONES

o /\ >
(TRAJN PVC | ~
O
DIMENSIONES DIMENSIONES
CALIDAD L1xLl2 DENTADO ESPESOR CALIDAD L1xLl2 DENTADO ESPESOR
1,81 mm 1,15 mm 141 mm 1,05 mm
4 SRS il HSSCo Lpmn
HCS O B 1l o
‘65\)(50 mm IA_A/ E lo"%‘,{e 8% 35x50 mm k/\/\ﬁ ;
REFERENCIA FTK5147-15 FTK5132-12
CALIDAD HCS HSSCo 8%
Ref. SIERRA FTK5147 FTK5132
262,83 181,13

RVP €



HOJAS DE SIERRA OSCILANTES EN QUADROPACK

BLUE-MASTER’

S\‘ g\’
J\/\rL =
STARLOCK £
A e 2
50x50x114 S
8
y | - &
lOII(‘i&,‘e N =~, Y .
APLICACIONES APLICACIONES =2
| - N /\
: | ~ PVC
O
DIMENSIONES DIMENSIONES DIMENSIONES
CALIDAD L1xLl2  DENTADO ESPESOR CALIDAD LIxL2 DENTADO ESPESOR  CALIDAD L1xL2 DENTADO ESPESOR
Mimm - Lfsmn HSsC Mimn i Lisen Minn i Liswn
o o g wo 08w 08
35x50 mm - 65 x50 mm - 65 x50 mm -
REFERENCIA FTK5108-12 FTK5129-15 FTK5113-15
CALIDAD Hes HSSCo 8% HCS
Ref. SIERRA FTK5108 FTK5129 FTK5113
RVR € 140,60 287,14 245,81

HOJAS DE SIERRA DE SABLE UNIVERSALES

Afamic |

Mango adaptado para las siguientes mdquinas:
AEG - Bosch - Black & Decker - Metabo - Flex - Hitachi
Milwaukee - Rockwell - Makita - Skil - Dewalt

Ref. AG916

e R o, iﬂ”;] Bl
ey AFOMIC 1825mm | mm
Pack 100 uds.: 255,56 €
Ref. AG917 €=0,90 I0/14
i o] B
Pack 100 uds.: 268,89 €
Ref. AG918 e=127 PI10/14 ——
= el
Pack 100 uds.: 335,56 €
Ref. AG919 e=127 PI0/14
e el L L

Pack 100 uds.: 340,00 €
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BLUE-MASTER’
BROCA DE DIAMANTE SOLDADO AL VACIO PARA PORCELANICO

*** ‘
Ref. CPS V /& %

Espeddl | corie
0 .
‘é:\‘)iz\co D\G\T\O“d

BLUE-MASTER

Parafina Vegetal
LATA DE PARAFINA LUBRICANTE REFERENCIA CP$9328
N° BROCAS 4
PACSE CONTENIDO 05-6-8-10mm
7,85 PVP € 125,71

BROCA DE DIAMANTE SOLDADO AL VACIO PARA PORCELANICO

* . ;
Ref. CPH * * V 0 }%

Gerie
Diamond

REFERENCIA CPH9328

N° BROCAS 4
CONTENIDO 05-6-8-10mm
RVP € 74,51

GUIA CENTRADORA CON REFRIGERACION POR AGUA

[0 o

BLUE-MASTER

HAAHEE6E

7
/ .

J

. . (GB
* Guia para taladrar agujeros de 5-6-7-8-10-12-15-35 mm 10,22



BLUE-MASTER’ n

JUEGO DE CORONAS DE DIAMANTE SOLDADO AL VACIO PARA GRANITO, MARMOL Y PORCELANICOS

V o})}‘ oo By 35 ‘%"if&?l sefe

‘ : ( (1) . s}

Ref. CSE > “j (- ('p“)‘?(okﬁ en Sewo Digmond 5
JUEGO DE 4 CORONAS CSE + HUSILLO+ PARAFINA

g

Parafina Vegetal

M14x2

Especial amoladoras angulares LATA DE PARAFINA LUBRICANTE
(radiales)

(SE9328

4 Coronas CSE: @5 -6 -8 -10 mm
1 Husillo Ref. ADCSE
PACSE 1 Bote de Parafina Vegetal Ref. PACSE

7,85 165,25

* Especial para trabajar en porceldnico en SECO si bien el agua aumenta exponencialmente su rendimiento.

* Amarre con rosca hembra M14X2 para trabajar con amoladoras angulares (radiales)

* Empezar a perforar con la corona ligeramente inclinada (dngulo de 15° 0 30°) y enderezarla progresivamente, sin necesidad de guias.
* Taladrar el porceldnico realizando suaves movimientos giratorios para facilitar la posterior extraccion del nicleo.

* Mas perforaciones en mismo tiempo y con menos esfuerzo.

e Extraer el nicleo de perforacion tras cada taladro.

AVELLANADORES DE DIAMANTE SOLDADO AL VACiO PARA GRANITO, MARMOL Y PORCELANICOS

«® GTI‘
Ref. AVD d /@‘

Especia! Qerie
0 .
T;:\)S%\m D‘““‘O“d

AVD
D; D L
1 2 o U -
mm mm mm
AVD0630 6,30 1,50 90° 45  M14X2 74,07
AVD0830 8,30 2,00 90° 50  M14X2 74,07 M1 40
AVD1040 10,40 2,50 90° 50  M14X2 74,07 G

AVD1240 12,40 2,80 90° 56 M14X2 81,48
AVD1650 16,50 3,20 90° 60 M14X2 88,89 ) ) o
AVD2050 20,50 3,50 90° 63 M14X2 92,59 * Especial para trabajar en porceldnico en SECO

AVD2500 2500 3.80 90° &7 M14X2 11574 si bien el agua aumenta exponencialmente su rendimiento.
AVD3100 3]'00 4'20 90° 71 M14X2 143'52 e Amarre con rosca hembra M14X2 para trabajar con amoladoras angulares (radiales)
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BLUE-MASTER’

BROCA DE TRES PUNTAS PARA PARED DELTA 3 PLUS

* Vi A AN
SR W 1
Ref.pwzs WK Lé) 130° %

o= SERIE CORTA SERIE LARGA
200 mm
D L1, L L1y L
1 1x L2 € 1x L2 € ;
mm mm mm ]
5 BW3505 100x45 4,54 BW3505X150 150x110 8,04 ‘
6 BW3506 100x60 4,58 BW3506X150 150x110 8,19
8 BW3508 120x80 5,65 BW3508X200 200x160 10,02 Delta
10 BW3510 120x80 7,52 BW3510X200 200x160 13,28 3
12 BW3512 150x110 10,59 BW3512X200 200x160 14,46 plas

* Innovadora geometria de la punta. Placa de 3 filos Monobloc.

* Orificios mas centrados, redondos y precisos.

* 3 canales de evacuacion. Mejoran la vida itil de la herramienta.
* Mdxima reduccion del desgaste de la broca.

* Menor esfuerzo, mayor rendimiento y precision.
* Trabajar siempre en percusion. STAN DARD

REFERENCIA BW359328
N° BROCAS 4
CALIDAD DELTA 3 PLUS
CONTENIDO 05-6-8-10mm

PVPR € 28,82



Ref. BW16

Dj

4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

BW1604
BW1605
BW1606
BW1607
BW1608
BW1609
BW1610
BW1612
BW1614
BW1616
BW1618
BW1620

e
P

SERIE CORTA

Lix L2
mm
75x38
85x45
100x55
100x64
120x70
120x80
120x90
150x110
150x130
150x150
160x160
160x180

BROCA SERIE EXTRA PROFESIONAL PARA HORMIGON PUNTA DE METAL DURO

[ reprw.

3,25
3,29
3,63
419
4,65
5,71
6,53

10,02

14,64

18,55

23,14

30,30

SERIE LARGA
150 mm
Lix L2

mm
BW1605X150 150x45
BW1606X150 150x55
BW1608X150 150x70
BW1610X150 150x90

REFERENCIA
N° BROCAS
CALIDAD
CONTENIDO
RVP €

BW169325
4
EXTRA PROFESIONAL
04-5-6-8mm
19,56

4,54
5,01

7,37

9,64

SERIE EXTRA LARGA
200 mm
Lix L2 €
mm
BW1606X200 200x55 6,64
BW1608X200 200x70 7,84
BW1610X200 200x90 10,48
BW1612X200 200x110 12,16
BW1614X200 200x130 20,07
BW1616X200 200x150 23,30

BW169327
5
EXTRA PROFESIONAL
04-5-6-8-10mm
25,54

BW169434
7
EXTRA PROFESIONAL
04-5-6-7-8-10-12mm
41,87

BLUE-MASTER’

Qerie xir0
Profesiond

400 mm
Lix L2

BW1618X400 400x160 38,60
BW1620X400 400x180 43,67

Brocas Construccion

Gris



y  BLUE-MASTER

BROCA PARA MARTILLO SDS-PLUS CON DOBLE CANAL

S

; §DS !

§ Plus * ! -
S Ref. W08 é:@ * *

-

@

* Placa de carburo con punta auto-centrante. * Gran volumen de extraccion del polvo de hormigén.

e Alta durabilidad * Recomendada para todos los martillos con amarre SDS PLUS
. Es,pi.rul op.ﬁn.llizudu Puru alta ex.truccién de polvo. APLICACIONES:

* Minima friccion debido a su labio estrecho. * Hormigones, mamposteria, mérmol, granito, pizarra,

* Larga vida itil gracias a la reducida friccion en la punta y canales. piedra natural.

= (
L1 x L2 (mm)
Dy 110x50 160x100 200x150 250x200 300x250 450x400 600x550 800x750 1000x950 1400x1350
mm € € € € € € € € € €
3,00 524 524

3,50 5,30

4,00 5,57 6,01

5,00 4,56 5,81 9,22 11,06 11,78 16,13
5,50 5,33 6,18 11,05 13,45

6,00 4,70 5,42 815 11,39 1573 17,68
6,50 5,63 6,11 12,64 12,94 16,68 17,65

7,00 5,91 6,53 9,26 24,68

8,00 5,76 5,96 7,36 986 16,11 2196 38,19

9,00 7,52 9,20 11,20
10,00 6,17 7,40 897 10,82 1486 23,56 34,61 62,74 81,97
11,00 8,64 9,63 12,52
12,00 8,30 10,21 12,56 18,67 23,80 35,58 79,09
13,00 900 11,88 16,07
14,00 11,39 14,72 16,20 19,97 26,41 39,24 92,99
15,00 15,11 19,57 32,16
16,00 18,43 19,48 21,39 31,40 42,18 67,55 105,57 155,36
17,00 24,75
18,00 24,94 32,08 3586 56,94 109,86 165,36
19,00 30,47 37,72
20,00 28,50 37,62 46,40 64,29 113,70 184,25
22,00 35,77 51,38 73,42 114,77 215,25
24,00 42,07 63,80 150,35
25,00 45,09 58,37 81,81 127,16 241,25
26,00 47,21 73,87 265,36
28,00 108,97 117,12 139,66 178,13 285,36
30,00 130,53 149,62 188,81 246,50

*Hasta fin de existencias



BLUE-MASTER’

SDS
Plus

Ref. W08

%) 110x50
mm €
5,0 43,37
6,0 44,62
8,0 56,27
10,0 60,20
12,0

il BLUE-MasTER

AR,

ESTUCHES DE 10 BROCAS W08

W08D9358

BROCA PARA MARTILLO SDS-PLUS CON DOBLE CANAL

10U.
L1 x L2 (mm)
160x100 200x150
€ €

55,06

51,45 77,30
56,72 71,54
70,30 85,30
78,76 97,02

BLUE-MASTER BLUE-MASTER

W08D9412

ESTUCHES DE 50 BROCAS W03

50 U.
L1 x L2 (mm)
%) 160x100
mm €
6,0 240,82
8,0 252,52

BLUE-MASTER

W08D9320
5

0 5-6-x110mm @ 6-8-10x160 mm

33,16

REFERENCIA WO08D9319
N° BROCAS 4 6 4
CONTENIDO 05-6-8-10x110 mm 05-6-8x110 mm @ 6-8-10x160 mm 05-6-8-10x160 mm
RVP € 25,46 39,96 30,62
REFERENCIA W03D0080 W08D0708
N° BROCAS 7 6
CONTENIDO 05-6-8x 110 mm @ 6-8-10-12 x 160 mm B6x110mm 0 6-8-10-12-14 x 160 mm
PVPR € 46,80 47,88

Brocas Construccion

Gris
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BLUE-MASTER’

BROCA SDS-PLUS PARA TALADRAR HORMIGON ARMADO CABEZA INTEGRAL DE METAL DURO 4 CORTES

Ref. W77

* (Cabeza integral de metal duro con 4 cortes.

SDS
Plus

* Mdximo rendimiento y durabilidad en hormigén armado.
¢ Taladre mas rdpido y facilmente hormigon armado y de alta resistencia,

con la mejor broca del mercado.

D1
mm

5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
20,00
22,00
24,00
25,00
28,00
30,00

115x50
€

9,92
11,11
9,92
12,85
13,55
12,85

15,09

* El polvo se extrae con mayor rapidez de manera mas fluida por sus 4 canales.
* Recomendada para todos los martillos con amarre SDS Plus.

APLICACIONES:

* Hormigdn armado, hormigén, mamposteria, piedra natural.

Y
T >
: —— [, —F
| i L-l —_—
L1 x L2 (mm)

w77

CABEZA INTEGRAL DE METAL
DURO CON 4 CORTES

165x100 215x150 250x200 265x200 315x250 365x300 450x400 465x400 600x550 1000x950  Excepcional resistencia al impacto.

€

11,81
12,50
10,83
14,11
14,81
12,99
12,99
15,30
17,35
18,37
20,15
27,03
33,11

€

19,91
16,63
18,44
16,63
17,18
15,51
13,99
18,23
20,82
21,51
25,55
30,74

39,40
69,66

€

80,50
94,50
116,05

€

18,50
17,46
20,47
24,45

19,56

22,98
24,55
27,52
30,60
34,23
44,43
43,87

€
25,01

27,80
23,15
29,69
28,50
26,68
28,99

31,56

37,58
96,01

€

36,60

34,23

46,38

45,96

€

99,44
105,36
154,41
172,60
176,10
196,14
209,59

€
34,79

37,58
34,79
44,36
38,84
48,62
57,70

55,74
78,51

€

128,88
208,90
208,90

257,76

€

259,82
298,05
315,62

358,78

Punta disefiada especialmente
para hormigén armado.

Punta autocentrante con forma de
pirdmide a 90°, permite el tala-
drado de orificios perfectamente
centrados. 2

Disefio especifico de alto rendimiento
con 4 canales que aumentan el volumen
de extraccién disminuyendo el desgaste.

Marcas de desgaste laterales



BLUE-MASTER’

BROCA SDS-PLUS PARA TALADRAR HORMIGON ARMADO CABEZA INTEGRAL DE METAL DURO 4 CORTES

« «
[ X «
-r

SDS ,
Plus *** ')Tvl‘ \a
R **@32" g

Ref. W77
ESTUCHES DE 10 BROCAS W77 ESTUCHES DE 50 BROCAS W77
10U. 50 U.
L1 x L2 (mm) ; g7 L1 x L2 (mm)
1%) 115x50 165x100 215x150 %) 165x100
mm € € € mm €
5,0 89,27 106,25 6,0 470,98
8,0 565,18

6,0 89,27 97,44 165,97
8.0 115,68 116,93 139,57
10,0 135,79 137,68 164,08
12,0 165,34 193,63

REFERENCIA W77D9358 W77D9412 W77D9319 W77D9320

N° BROCAS 4 6 4 5
B5-6-8x115mm B5-6x115mm

CONTENIDO 05-6-8-10x115mm 06-8-10x165mm B5-6-8-10x165mm 06-8-10x165mm

PVP € 56,53 84,53 63,44 69,73

REFERENCIA W77D0080 W77D0708

N° BROCAS 7 6
B5-6-8x115mm @6x115mm

CONTENIDO B6-8-10-12x 165 mm 06-8-10-12- 14165 mm

RVP € 95,08 99,34

Brocas Construccion

Gris
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BLUE-MASTER’

Ref. QT

BROCA PARA MARTILLO CON MANGO SDS-MAX

re

SDS
Max *

23**

e Placa de carburo de alto rendimiento con punta auto-centrante.
e Alta durabilidad.
e Espiral optimizada para alta extraccion de polvo.
* Minima friccion debido a su labio estrecho.
e Larga vida ofil gracias a la reducida friccion en la punta y canales.

QT12X340
QT12X540
QT12X740
QT12X940
QT14X340
QT14X540
QT14X740
QT14X940
QT15X340
QT15X540
QT16X340
QT16X540
QT16X740
QT16X940
QT16X1340
QT17X340
QT17X540
QT18X340
QT18X540
QT18X720
QT18X940
QT18X1320

D1

3
3

AN DM BEDNDNDNDDN

O~ O8N O U 0

o~

16

18

ar

Lix L2 €

mm

340x200 50,34
540x400 59,33
740x600 75,10
920x800 109,61
340x200 54,71
540x400 62,57
740x600 88,69
920x800 114,34
340x200 57,41
540x400 63,49
340x200 68,55
540x400 77,76
740x600 91,92
920x800 115,26
1320x1200 255,16
340x200 72,58
540x400 82,89
340x200 74,55
540x400 84,41
740X600 100,92
920X800 116,95
1320X1200 260,17

D1
mm

QT19X320 19
QT19X520 19
QT20X320 20
QT20X520 20
QT20X720 20
QT20X920 20
QT20X1320 20
QT22X320 22
QT22X520 22
QT22X720 22
QT22X920 22
QT22X1320 22
QT24X320 24
QT24X520 24
QT25X320 25
QT25X520 25
QT25X720 25
QT25X920 25
QT25X1320 25
QT26X320 26
QT26X520 26
QT28X320 28

* Gran volumen de extraccion del polvo de hormigén.

* Recomendada para todos los martillos con amarre SDS Max.

APLICACIONES:
« Hormigones y materiales de construccion, mdrmol, granito, pizarra,
piedra natural.

Lix L2
mm

320x200
520x400
320x200
520x400
720x600
920x800
1320x1200
320x200
520x400
720x600
920x800
1320x1200
320x200
520x400
320x200
520x400
720x600
920x800
1320x1200
320x200
520x400
320x200

ar
€

77,00
85,84
79,11
86,11
115,57
132,94
263,54
80,14
92,12
118,11
139,56
267,63
83,71
98,07
86,37
98,68
132,60
153,08
279,08
105,33
108,55
106,90

QT128X520
QT28X720
QT28X920
QT28X1320
QT30X320
QT30X520
QT32X320
QT32X520
QT32X720
QT32X920
QT35X520
QT35X720
QT35X920
QT35X1320
QT38X520
QT38X720
QT40X520
QT40X720
QT40X920
QT40X1320

D1
mm

28
28
28
28
30
30
32
32
32
32
8S
35
I3
35
38
38
40
40
40
40

Lix L2
mm

520x400
720x600
920x800
1320x1200
320x200
520x400
320x200
520x400
720x600
920x800
520x400
720x600
920x800
1320x1200
520x400
720x600
520x400
720x600
920x800
1320x1200

ar
€

114,01
146,27
183,13
317,84
107,70
118,73
116,40
143,55
191,74
232,10
171,36
194,74
278,43
411,59
207,57
244,20
247,46
282,40
305,96
490,24




BLUE-MASTER’

BROCA SDS-MAX PARA TALADRAR HORMIGON ARMADO CABEZA INTEGRAL DE METAL DURO 4 CORTES

SDS

Mox % T ‘ Nio
Ref. X4AX {3 ok @ ] Renfien?

e (abeza integral de metal duro con 4 cortes. * El polvo se exrae con mayor rapidez de manera mas fluida por sus 4 canales.
e Mdximo rendimiento y durabilidad en hormigén armado. * Recomendada para todos los martillos con amarre SDS Max.
* Taladre mas rdpido y fdcilmente hormigon armado y de alta resistencia, APLICACIONES:
con la mejor broca del mercado. * Hormigdn armado, hormigén y mamposteria.
X4AX X4AX CABEZA INTEGRAL DE METAL
D1 L1x Lo D1 L1y Lo DURO CON 4 CORTES
mm mm € mm mm €
Excepcional resistencia al impacto.
X4AX12X340 12 340x200 101,88 X4AX20X720 20 720x600 196,31 Punta disefiada especialmente
X4AX12X540 12 540x400 120,13 X4AX20X920 20 920x800 241,47 para hormigén armado.
X4AX12X740 12 740x600 170,31 X4AX22X320 22 320x200 142,63

X4AX12X940 12 940x800 228,09 X4AX22X520 22 520x400 161,94
X4AX14X340 14 340x200 113,28  X4AX22X720 22 720x600 204,37
X4AX14X540 14  540x400 135,33 X4AX22X920 22 920x800 244,81
X4AX14X740 14  740x600 180,95 X4AX24X320 24 320x200 155,25
X4AX14X940 14  940x800 231,13 X4AX24X520 24  520x400 170,91
X4AX16X340 16 340x200 122,41 X4AX25X320 25 320x200 155,25
X4AX16X540 16 540x400 142,94 X4AX25X520 25 520x400 179,58 Punta autocentrante con forma de
X4AX16X740 16 740x600 187,03 X4AX25X720 25 720x600 234,78 pirdmide  90°, permite ¢l falo.
X4AX16X940 16 940x800 234,17 X4AX25X920 25  920x800 291,80 drado de  orifcos perfectamente
X4AX18X340 18  340x200 126,67 X4AX26X320 26 320200 175,92 centrados.

X4AX18X540 18  540x400 150,99 X4AX26X520 26 5201400 202,90
X4AX18X740 18 740X600 192,96 X4AX28X320 28 320x200 181,11
X4AX18X940 18  940X800 234,78 X4AX28X520 28  520x400 204,90
X4AX20X320 20 320x200 133,36 X4AX28X720 28  720x600 242,12
X4AX20X520 20  520x400 153,58 X4AX28X920 28  920x800 305,88

Disefio especifico de alto rendimiento
con 4 canales que aumentan el volumen
de extraccién disminuyendo el desgaste.

Marcas de desgaste laterales

NS
N

Brocas Construccion

Gris
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BLUE-MASTER’

CORTADOR DE FERRALLA SIMPLE

SDS

Plus ; /4 1QJ.H‘Y @
ROTACION
Ref. REB @ @ ‘ 4-12 KK

1. Utilizar exclusivamente en modo Rotacion.
2. Refrigerar con agua abundante.
3. Una vez taladrada la ferralla, retire las virutas precipitadas en el agujero mediante un imdn. De lo contrario, al seguir taladrando, la broca tendrd problemas para trabajar correctamente.

REB10X300
REB12X300
REB14X300
REB16X300
REB18X300
REB20X300
REB22X300
REB26X300
REB28X300
REB32X300

ROZADOR DE CARBURO PARA ARGAMASA

MD
Ref. BW33

BW3308
* Para quitar el mortero o argamasa entre el ladrillo y la piedra antes de volver a rejuntear. BW3310
Se adapta a las amoladoras angulares con roscas M14 X 2.00. BW3312

HUSILLO MANGO HEXAGONAL PARA CSE

ADCSE
12,32 €

4,2

D L
mm mm
10 300
12 300
14 300
16 300
18 300
20 300
22 300
26 300
28 300
32 300

mm

M14x2
M14x2
M14x2

L
mm

33
33
8

N

WO~ b

[oNe}

REB

32,93
35,70
39,31
47,17
50,25
51,43
57,94
62,45
68,31
77,14

Dj
mm

8
10
12
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BLUE-MASTER’

GUIA PARA LA SELECCION DE DISCOS DE CORTE

903 8p $035I(]

MATERIAL | ‘ O EXT. ESPESOR a
REFERENCIA D ERAL MAQUINA APLICACION e 1 hg
FF93 @ TRONZADORA 20315 02-6 24200 32
g
FF94 @ TRONZADORA 50315 056 20100 33
< 5mm
FF68 @ n TRONZADORA 175550 164 70340 34
FF69 HSSCo | BRILLNTE TRONZADORA E 175550 164 70340 34
'S
FF70 Hss | TN TRONZADORA E 175550 164 70340 34
- J
5
S5CM TRONZADORA & “ PVC 160400 2836 48120 35
E “ m CONTINUO
DD7 AMOLADORA 105400 1225 Y 3%

. SEGMENTADO

MATERIAL | : 0 EXT. ESPESOR 2
REFERENCIA DE FABRICACION MAQUINA APLICACION mm CORTEmm L Pdg.
S1CM MD TRONZADORA 160-700 2552 16-120 36
S4CM MD TRONZADORA 127-230 26-28 10-64 36
S3ICM RANURADORA 15-200 3,5-6 1232 37
Zﬁm '\'\’\",“\“‘ ‘3 \ ||
2yl )
S2(M TRONZADORA = 200-350 3236  60-108 37




BLUE-MASTER’

GUIA PARA LA SELECCION DE DISCOS DE CORTE

£
S
MATERIAL . O EXT. ESPESOR ) 3
REFERENCIA DE FABRICACIGN MAQUINA APLICACION o CORTE mm 1 Pdg. 2
s = -
SCMD - AMOLADORA g 115-230 1,6 SEGMENTADO 38
Tungsleno |
5 =
MDT * AMOLADORA Ef‘l 50-115 08-6  SEGMENTADO 38 2
[ e MAQUINA CORTA
FFLATIG Hss MANGUERA | (Ve @ 200-250 23 CONTINUO 39

OEXT. OINT.

REFERENCIA MAQUINA ESPESOR CORTE mm Pdg.
mm mm
(RS () AMOLADORA 20-40 16-32 1422 39
\-—/'

ADQCA ° AMOLADORA 39

MATERIAL | ‘ OEXT. ESPESOR 0 .
REFERENCIA DE FABRICACION MAQUINA APLICACION mm CORTE mm N°S Pdg.
BB
DDS DIAMOND AMOLADORA ' 115180230 224-28 CONTINUO 40
Hzo -O@
LR
DD1 AMOLADORA 5 — ' 115180230 22428 9-14-18 40
A
ooz AMOLADORA “l = @ 115-180-230 18-22-24 9-14-18 40
=T '% e
pps
L
DD3 TURBO AMOLADORA ~ ~y — 5 115-180-230 2-24-28 CONTINUO 41
21K )
rop LIS
IPRODUCCION : - - - -
DD4 TURBO AMOLADORA e @ 115180-230 182224 CONTINUO 41
A 9=

DD6 TOP TILE AMOLADORA @ o 115-180-230  1,6-1,8-2 CONTINUO 41
.. = %
E==T
B=kP
DD10 STONE AMOLADORA % 115125180 ¢ peocirc 1620-28 42
A
-3 _ b m TRABAJO
PRODUCCION
DD11 TOP STONE AMOLADORA ‘% ‘ ,@ m:h'c‘é.oi 5125180 ¢ oeoeices 18:20-28 42




BLUE-MASTER’

SIERRA CIRCULAR PARA METAL, CORTE FINO hasta 5 mm

-
5
& HSS II;T7 :gk::“ FF93 FF93
S Ref. FF93 Dy e D2 ¢ by e D2 €
D
mm mm mm mm mm mm
D 40 0,20 10 128 15,87 100 0,50 22 160 28,37
! e 40 0,25 10 100 15,87 100 0,60 22 160 26,03
D 40 030 10 100 15,28 100 0,80 22 128 26,03
3 et R 1
2 o g : 40 0,40 10 100 15,28 100 1,00 22 128 26,03
> 40 050 10 80 14,28 100 1,20 22 128 27,06
( ) ] 40 060 10 80 14,28 100 1,60 22 100 32,54
¥ /| 40 080 10 80 14,28 100 2,00 22 100 35,88
/}H‘ / i 40 1,00 10 64 14,28 100 2,50 22 100 40,32
Tt e 40 120 10 64 1536 100 300 22 80 43,67
40 1,60 10 64 16,30 100 4,00 22 80 59,48
FF93 40 2,00 10 48 17,65 100 500 22 80 66,49
D e Dy 40 2,50 10 48 19,71 100 6,00 22 64 77,74
7z € 40 300 10 48 23,29 125 0,60 22 160 42,37
L O 40 400 10 40 27,01 125 0,80 22 160 39,64
20 020 5 80 13,39 40 500 10 40 40,94 125 1,00 22 160 39,64
20 0,25 5 64 13,39 40 6,00 10 40 44,96 125 1,20 22 128 39,64
20 0,30 5 64 12,03 50 0,20 13 128 21,62 125 1,60 22 128 41,46
20 0,40 5 64 12,03 50 0,25 13 128 18,94 125 2,00 22 128 43,85
20 0,50 5 48 11,57 50 0,30 13 128 17,22 125 2,50 22 100 46,43
20 060 5 48 11,57 50 0,40 13 100 17,22 125 3,00 22 100 51,63
20 080 5 48 11,57 50 0,550 13 100 16,30 125 400 22 100 77,12
20 1,00 5 40 11,57 50 0,60 13 100 16,30 125 500 22 80 90,18
20 120 5 40 13,39 50 0,80 13 80 16,30 125 6,00 22 80 100,64
20 1,60 5 40 14,72 50 1,00 13 80 16,30 160 1,00 32 160 60,75
20 2,00 5 32 15,29 50 1,20 13 80 17,22 160 1,20 32 160 55,76
20 2,50 5 32 18,41 50 1,60 13 64 18,77 160 1,60 32 160 57,59
20 3,00 5 32 19,91 50 2,00 13 64 20,27 160 2,00 32 128 59,48
20 400 5 24 26,33 50 2,50 13 64 21,71 160 2,50 32 128 66,23
20 500 5 24 30,87 50 3,00 13 48 24,85 160 3,00 32 128 75,22
20 600 5 24 3517 50 4,00 13 48 28,76 160 4,00 32 100 106,18
25 020 8 80 13,73 50 500 13 48 38,10 160 500 32 100 126,08
25 025 8 80 13,73 50 6,00 13 40 50,92 160 6,00 32 100 143,79
25 0,30 8 80 12,79 63 0,25 16 160 23,08 200 1,00 32 200 80,36
25 0,40 8 64 12,79 63 0,30 16 128 19,61 200 1,20 32 200 80,36
25 0,50 8 64 12,19 63 0,40 16 128 19,61 200 1,60 32 160 79,73
25 060 8 64 12,19 63 050 16 128 18,85 200 2,00 32 160 84,43
25 080 8 48 12,19 63 060 16 100 18,85 200 250 32 160 96,25
25 100 8 48 12,19 63 080 16 100 18,85 200 3,00 32 128 107,74
25 120 8 48 14,01 63 1,00 16 100 18,85 200 4,00 32 128 152,70
25 1,60 8 40 14,96 63 120 16 80 19,48 200 500 32 128 181,44
25 200 8 40 16,01 63 1,60 16 80 21,75 200 6,00 32 100 208,43
25 2,50 8 40 17,34 63 2,00 16 80 23,43 250 1,60 32 200 114,80
25 3,00 8 32 23,54 63 2,50 16 64 24,72 250 2,00 32 200 117,00
25 4,00 8 32 27,94 63 3,00 16 64 27,42 250 2,50 32 160 133,75
25 500 8 32 32,70 63 400 16 44 34,51 250 3,00 32 160 147,54
25 600 8 32 36,64 63 500 16 48 43,67 250 4,00 32 160 213,91
32 020 8 100 14,68 63 600 16 48 48,81 250 500 32 128 254,93
32 025 8 100 14,68 80 0,30 22 160 25,82 250 4,00 32 128 302,06
32 030 8 80 13,39 80 0,40 22 160 25,82 315 250 40 200 209,52
32 0,40 8 80 13,39 80 0,50 22 128 22,43 315 3,00 40 200 235,20
32 0,50 8 80 12,78 80 0,60 22 128 22,43 315 4,00 40 160 303,82
32 0,60 8 64 12,78 80 0,80 22 128 22,43 315 5,00 40 160 371,91
32 0,80 8 64 12,78 80 1,00 22 100 22,43 315 6,00 40 160 440,02
32 1,00 8 64 12,78 80 1,20 22 100 23,12
32 120 8 48 14,99 80 1,60 22 100 24,50
32 1,60 8 48 15,07 80 2,00 22 80 26,97
32 2,00 8 48 16,99 80 2,50 22 80 32,28
32 2,50 8 40 18,39 80 3,00 22 80 35,20
32 300 8 40 20,50 80 4,00 22 44 43,16
32 4,00 8 40 29,85 80 5,00 22 64 53,00
32 500 8 32 36,36 80 600 22 44 59,48
32 600 8 32 38,47



BLUE-MASTER’

SIERRA CIRCULAR PARA METAL, CORTE GRUESO a partir de 5 mm

<L
S
HSS DIN  CORTE %:)
Ref. FF94 1838 > 5 mm S
(=)
4 .
{ /O /
\ PRy
/‘HH"‘--.....,.,.,-M I
e
FF94 FF94 FF94
D1 e D2 - € D1 e D2 - € D1 e D2 o c
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
50 0,5 13 48 18,51 100 0,6 22 80 27,10 200 1,2 32 100 64,33
50 06 13 48 18,51 100 08 22 64 2558 200 1,6 32 80 77,85
50 08 13 40 18,51 100 10 22 64 2558 200 20 32 80 83,51
50 1,0 13 40 18,51 100 1,2 22 64 26,56 200 2,5 32 80 94,15
50 1,2 13 40 19,35 100 1,6 22 48 32,04 200 3,0 32 64 105,68
50 16 13 32 21,05 100 20 22 48 3524 200 40 32 64 148,38
50 20 13 32 21,92 100 25 22 48 39,58 200 50 32 64 176,64
50 25 13 32 23,30 100 30 22 40 42,66 200 60 32 48 20532
50 3,0 13 24 25,18 100 4,0 22 40 58,26 250 1,6 32 100 108,12
50 40 13 24 32,62 100 50 22 40 65,18 250 2,0 32 100 115,51
50 50 13 24 40,64 100 60 22 32 7628 250 25 32 80 131,19
50 6,0 13 20 44,34 125 0,8 22 80 38,90 250 3,0 32 80 145,42
63 0,5 16 64 20,47 125 1,0 22 80 38,90 250 4,0 32 80 212,78
63 06 16 48 20,47 125 12 22 64 38,90 250 50 32 64 248,81
63 08 16 48 20,47 125 1,6 22 64 40,91 250 60 32 64 294,51
63 1,0 16 48 20,47 125 2,0 22 64 42,62 315 2,5 40 100 206,48
63 1,2 16 40 20,76 125 2,5 22 48 45,51 315 3,0 40 100 230,65
63 1,6 16 40 23,47 125 30 22 48 50,24 315 40 40 80 297,95
63 20 16 40 2529 125 40 22 48 75,33 315 50 40 80 361,92
63 25 16 32 26,42 125 50 22 40 88,43 315 60 40 80 440,80
63 3,0 16 32 29,28 125 6,0 22 40 98,17
63 40 16 32 3542 160 10 32 80 54,98
63 50 16 24 4276 160 12 32 80 55,02
63 60 16 24 47,90 160 1,6 32 80 56,84
80 0,6 22 64 22,79 160 2,0 32 64 58,34
80 08 22 64 22,79 160 25 32 64 64,92
80 1,0 22 48 22,79 160 30 32 64 74,19
80 12 22 48 23,51 160 40 32 48 103,84
80 1,6 22 48 25,26 160 5,0 32 48 123,67
80 2,0 22 40 26,57 160 6,0 32 48 139,78

80 2,5 22 40 31,66
80 3,0 22 40 34,52
80 4,0 22 32 42,22
80 5,0 22 32 51,80
80 6,0 22 32 57,92



BLUE-MASTER

SIERRAS CIRCULARES PARA MAQUINAS TRONZADORAS

=
g
& HSS n HSSCo  BRILLANTE HSS TiN
S Ref. FFe8 Ref. FF69 Ref. FF70
@D
D
P e 4
g /b
i ef
/ - / R
/“-w :ef
Ref. FF68 Ref. FF69 Ref. FF70
FF8  FF69  FF70
MATERIAL HS  HSSCo  HSS
ACABADO [ ox JETTU I
D D
[ 2 € € € z
mm mm mm
175 20 32 83,15 10809 10853 70 70/90/110/140/180
200 182" 32 8555 11657 127,04 70 80/100/128/160/200
225 1,6 32 9455 12290 13665 90

225 20 32/40 89,90 116,87 131,68 90 #0/120/1407180/220

250 1,2 32/40 119,27 15504 163,15 110
250 1,6 32/40 103,24 13420 150,78 110
250 2,0  32/40 101,88 132,46 14859 90
250 2,5  32/40 110,18 149,58 161,69 90
275 1,6 32/40 136,33 177,24 18500 110
275 2,0  32/40 134,10 182,08 182,08 95  90/110/120/140/180/220/280
275 25  32/40 139,56 181,43 187,91 95

90/100/128/160/200/250

300 2,0 32 164,81 214,25 222,16 95

300 25 32 168,55 219,12 224,32 95 90/120/160/180/220/300
300 3,0 32 203,77 264,89 244,72 95

315 2,0 32 179,79 233,74 242,54 00

315 2,5 32 180,55 234,70 242,54 00 80/100/120/160/200/240/320
315 3,0 32 218,45 283,97 268,02 00

350 2,5 32/40/50 230,73 299,96 308,82 20 90/110/120/140/160/180/220
350 3,0 32/40/50 259,20 336,96 335,02 20 280/350

|
]
]
1
]
370 3,0 50 32661 42462 41515 120 90/110/120/140/160/200/220
400 30  40/50 38056 49474 46614 120
400 35  40/50 41502 53954 48507 120 100/120/160/200/240/310
]
]
]
]
]
|
]

425 3,0  40/50 428,52 557,07 582,66 120
425 35  40/50 468,96 609,66 600,15 120 110/160/220/260/320
450 30  40/50 557,36 72456 672,98 120
450 35  40/50 605,30 786,89 718,14 130
450 40  40/50 636,76 827,80 764,75 130 110/130/160/200/260/310
500 35  40/50 779,10 1.012,83 954,11 130
500 4,0  40/50 824,05 1.071,26 1.000,72 130 100/120/140/180/220/340

525 4,0 50 936,43 1.217,36 1.089,57 140 100/140/160/210/270/330
550 4,0 50 981,37 1.275,78 1.172,86 150/210 120/140/170/220/280/340




BLUE-MASTER’

SIERRAS CIRCULARES CON DIENTES DE METAL DURO

£

5]

w & PVC 8

Ref. S5CM Cu-Ni-La S
2

S

2

S5CM
z €

Sierra especifica para metales no ferrosos como perfiles de aluminio, tubo

de bronce, tubo de cobre, efc....

(Geometria de diente alterno en trapecio con dngulo negativo) mm mm mm mm
S5CM160202848 160 2,8 2,2 20 48 65,80
S5CM190302856 190 2,8 2.2 30 56 75,18
S5CM200303260 200 3,2 25 30 60 92,19
S5CM250303280 250 32 25 30 80 127,91
S5CM260303280 260 3,2 25 30 80 130,39
S5CM300303296 300 3,2 25 30 96 150,37
S5CM330303296 330 3,2 25 30 96 166,90
S5CM3503036108 350 3,6 238 30 108 180,45
S5CM3803036110 380 3,6 28 30 110 194,06
S5CM4003036120 400 3,6 28 30 120 203,09

DISCO DE CORTE DE DIAMANTE SOLDADO PARA TODO TIPO DE METALES

Ref. DD7 E%Z/i;m.“ V

* El diamante soldado al vacio ofrece la mds alta durabilidad en aplicaciones de corte para
metales. Mayor productividad en el lugar de trabajo al reducir el ndmero de cambios de disco.

* El diamante soldado al vacio es ideal para cortar todo tipo de PERFILES, CHAPAS, TUBOS
y VIGAS de ACERO, INOXIDABLE, FUNDICION, ALUMINIO, etc. ..

* Seguridad y salud: elimina la rotura de discos, disminuye vibraciones y chispas en
comparacién con los discos abrasivos convencionales.

* Mantiene las caracteristicas técnicas durante la vida ufil del disco. Misma profundidad de DD7-105 105 20,00 1,20 15500 32,71

corte en todos los materiales durante toda la vida dtil del disco.
* Resistente a los golpes y a los cambios de temperatura o humedad. NO CADUCA. gg;:} ;55) 1 ;g gg'gg 1 '38 1 32(5)8 i?'gg
OTRAS APLICACIONES: DD7-180 180 22,23 1,80 8,500 85,24
e Demolicién, induido el corte de corrugados, tuberias de acero, carriles y cubiertas metdlicas DD7-230 230 22,23 2,00 6500 117,96
o (Corte de barandillas, estructuras de acero, cubiertas de acero DD7-300 300 25,40 2,20 5500 187,61
* Demolicion de tuberias, corte de tuberias de pldstico DD7-355 355 2540 250 5500 22936

* Aplicaciones de rescate DD7-400 400 2540 2,50 5000 271,10



BLUE-MASTER’

SIERRAS CIRCULARES CON DIENTES DE METAL DURO

-
S Ref. S1tM Ref. S4CM
o N . Q
@ Sierra universal para madera natural y ofros materiales Sierra universal para mdquina
§ con base de madera o MD electroportdtil especifica para MD
= (no apta para melaminicos, MDF, HDF, efc...). materiales con base de madera.
—— e
@ -
z " ELUE-ASTIER®
a

15°

m“; m; !0:
%

(EL T
s 12760
AR

S4CM
VA €

3]
3
3]
3

3

3}

3
3

SICM S4CM127202610 127 2,6

6 20 10 29,67
5 e. e b SACMI127202620 127 2,6 16 20 20 41,53

1 1 2 P2, € S4CM127202636 127 2,6 1,6 20 36 49,62
mm  mm mm MM S4CM130202610 130 2,6 1,6 20 10 31,55

20 16 41,53 S4CM130202620 130 2,6
20 24 47,94 S4CM130202636 130 2,6
20 36 5391 S4CM140202610 140 2,6
! S4CM140202620 140 2,6

20 48 62,39 .
08 5618 SACM140202642 140 2,6
T 70.63 S4CM150202612 150 2,6

S4CM150202624 150 2,6
S1CM200202524 200 2,5 20 24 52,04 guCM150202640 150 24

S1CM200202532 200 2,5 20 32 60,32 s4CM150202648 150 2.6
S1CM250303240 250 32 22 30 40 83,06 S4CM160202612 160 2,6
S1CM250303248 250 3,2 2,2 30 48 89,42 SACM160202624 160 2,6
SICM250303260 250 3,2 22 30 40 91,30  S4CMI160202640 160 2,6
S1ICM250303264 250 3,2 2,2 30 64 93,57  SACM160202648 160 2,6
S1ICM250303272 250 3,2 2,2 30 72 101,85  S4CM170302612 170 2,6
S1CM250303280 250 3,2 2,2 30 80 110,09 S4CM170302624 170 2,6
SICM300303248 300 3,2 22 30 48 97,70  SACM170302640 170 26
SICM300303264 300 32 22 30 64 110,09  SACM170302654 170 2,6
S1CM300303272 300 32 22 30 72 11423  SACMI80302612 180 26
S4CM180302624 180 2,6

SICM300303296 300 32 22 30 96 12873  ZZlioos ol 180 o¢
SICM315303248 315 3,2 2,2 30 48 110,09 '
' : ' S4CM180302656 180 2,6

SICM350303654 350 36 2,5 30 54 12459  $4CM184302612 184 26
S1CM350303672 350 3,6 2,5 30 72 135,09 SACM184302624 184 2,6
S1CM350303684 350 3,6 2,5 30 84 141,31 S4CM184302640 184 2,6
S1CM3503036108 350 3,6 2,5 30 108 160,09  S4CM184302656 184 2,6
SICM400303648 400 3,6 2,5 30 48 106,47  S4CM190302614 190 2,6
S1CM400303664 400 3,6 2,5 30 64 143,38  S4CM190302624 190 2,6
S1CM400303684 400 3,6 2,5 30 84 160,09  S4CM190302630 190 26
S1ICM400303696 400 3,6 2,5 30 96 166,12 S4CM190302640 190 2,6
STCM4003036120 400 3,6 2,5 30 120 176,62  S4CM190302656 190 2,6
S1CM45030456 450 4 2,8 30 56 126,85 gjg%gggggg;g 388 gg
S1CM45030472 450 4 2,8 30 72 176,62 '
SICM50030464 500 4 28 30 64 15576  24CM200302840 200 28
' ’ S4CM200302864 200 2,8

S1CM50030484 500 4 28 30 84 207,65  $4CM210302818 210 28
SICM600305290 600 52 35 30 90 502,65  §4CM210302832 210 2.8
S1CM70030460 700 4 3 30 60 373,15 S4CM210302840 210 2,8
S4CM210302864 210 2,8

S4ACM216302824 216 2,8

S4CM216302848 216 2,8

SACM216302864 216 2,8

S4CM230302820 230 2,8

S4CM230302834 230 2,8

S4CM230302848 230 2,8

S4CM230302864 230 2,8

20 20 41,53
20 36 51,31
20 10 31,55
20 20 43,41
20 42 54,11
20 12 35,51
20 24 43,41
20 40 55,99
20 48 62,78
20 12 35,51
20 24 43,41
20 40 58,82
20 48 63,30
30 12 37,58
30 24 45,48
30 40 56,18
30 54 49,33
30 12 37,58
30 24 45,48
30 40 57,33
71,40
30 12 37,58
30 24 45,48
30 40 59,21
30 56 71,21
30 14 41,53
30 24 47,36
30 30 53,38
30 40 63,12
30 56 71,40
30 16 45,48
30 30 57,33
30 40 67,06
30 64 88,50
30 18 49,43
30 32 5921
30 40 77,04
30 64 93,37
30 24 5921
30 48 77,04
30 64 93,37
30 20 51,31
30 34 65,18
30 48 78,92
30 64 93,37

S1CM160202516 160 2,5
S1CM160202524 160 2,5
S1CM160202536 160 2,5
S1CM160202548 160 2,5
S1CM180202528 180 2,5
S1CM180202556 180 2,5

00 00 00 00 00 00 O 00 0O 0O 00 0O 00 00 00 O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~
w
o
(6}
o~

O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~
S
o

—_



BLUE-MASTER’

SIERRAS CIRCULARES CON DIENTES DE METAL DURO

2

(@)

Ref. S3CM Ref. S2CM / s
Sierra especifica para melaminicos, panel fendlico, MDF, HDF, -

Sierra para uso exdlusivo en ranuradoras. ec.... pudiéndose ufilizar también para mefales no férreos  pp S
(aluminio, Cobre, Bronce) con rendimiento aceptable. S

2

(@]

oz

—— e |———

f

19

es—! I ¢ o |= 10
2
S3CM S2CM
D e e D D e e D
[ A B [ e

mm mm mm MM mm mm mm MM
S3CM150303512 150 | 35 | 25 | 30 12 53,38 S2CM200303264 200 32 22 30 64 103,92
S3CM15030412 150 4 2,5 30 12 5526 $2CM250303260 250 32 22 30 60 112,16
S3CM15030512 150 5 3,56 30 12 57,33 S$2CM250303280 250 32 22 30 80 132,83
S3CM15030612 150 6 3,5 30 12 57,33 S$2CM300303272 300 32 22 30 72 132,83
S3CM18030416 180 4 2,5 30 16 63,12 S2CM300303272HP* 300 32 2.2 30 72* 132,83
S3CM18030516 180 5 3,5 30 16 65,18 $2CM300303296 300 32 22 30 96 157,84
S3CM18030616 180 6 3,56 30 16 67,06 S$2CM3503036108 350 3,6 25 30 108 178,70
S3CM20030432 200 4 2,5 30 32 83,78

* Alto Rendimiento



BLUE-MASTER’

DISCO DE CORTE MULTIUSO DE CARBURO DE TUNGSTENO

—
Ref. S(MD  Tungsfeno

903 8p $035I(]

DSOY

* Disco de corte multiuso para amoladora. SCMD
* Filo de corte con grano de carburo de tungsteno. D1 D2 e REM

Alto rendimiento en todo tipo de materiales NO FERROSOS. mm MM mm max

Corte rdpido y preciso. SCMD115X1,60 115 22,2 1,6 13.300 16,00
* |deal para trabajar en madera, madera con clavos, pldsticos y carton-yeso o SCMD125X1 .60 125 222 16 12250 18,00

[dminas metdlicas de menos de 1 mm de grosor, asi como cobre. SCMD230X1 :60 230 22:2 : :6 10.500 40:25

DISCO DE CORTE MULTIUSO DE DIAMANTE ELECTRODEPOSITADO

PVC
Ref. MDT

FIBRA DE CARBONO Y MATERIALES COMPUESTOS

* Disco d Iti lad ol
.|sco e corte multiuso pum. amoladora. 5 | o e R PM
* Filo de corte con grano de diamante.
Alto rendimiento en todo tipo de materiales NO FERROSOS. mm._mm_ mm mox
Corte rdpido y preciso. MDT50X0,80 50 22,23 08 20.000 59,67
* Ideal para trabajar en Fibra de carbono, Porceldnico (Siempre con agua), MDT10423 115 22,23 1,6 15000 62,36
PVC, Pldsticos Reforzados como el Polyester, Fibra de Vidrio, ... MDT115X2X22 115 22,23 2,0 15000 65,25
MDT115X3X22 115 22,23 3,0 15000 69,33
MDT115X4X22 115 22,23 4,0 15.000 71,21
MDT115X5X22 115 22,23 5,0 15000 73,36



BLUE-MASTER’ m

DISCOS DE CORTE PARA LATIGUILLOS HIDRAULICOS

<
S
S
HSS 8
Ref. FFLATIG 2
A
BLUE-MASTER’ §
- N ‘lll (S
|
R J
T S .
FFLATIG
« Disco de corte especial para manguera hidrdulica reforzada de baja, alta y D1 e Doy
altisima presion. €
mm mm mm

e Filo de corte continuo biselado.
FFLATIG-200x2x32 200 2,0 32 265,25

FFLATIG-250x3x32 250 3,0 32 355,36
FFLATIG-300x3x32 300 3,0 32 489,36

e Alto rendimiento en caucho y materiales pldsticos reforzados con cable o malla
metdlica, especialmente disefiados para soportar altas presiones o abrasion.

ACCESORIOS PARA SIERRAS CIRCULARES Y DISCOS DE CORTE
ANILLOS REDUCTORES PARA SIERRAS CIRCULARES

(RS
D1 Dp €
mm mm  mm €
CRS20/16X1,4 20 16 1,4 6,89
CRS30/15X1,8 30 15 1,8 6,89
CRS30/16X1,8 30 16 1,8 6,89
CRS30/18X1,8 30 18 1,8 6,89 2
CRS30/20X18 30 20 18 689 7 TN
CRS30/25X1,8 30 25 1,8 6,89 it ol
CRS32/20X1,8 32 20 18 6,89 A
CRS32/20X2,2 32 20 22 6,89 \
CRS32/25X1,8 32 25 1,8 6,89 z
CRS32/25,4X1,8 32 254 18 6,89 -
CRS32/25X2,2 32 25 22 6,89 e

CRS32/30X1,8 32 30 1,8 6,89

CRS32/30X2,2 32 30 22 6,89 ©: Espesor del anillo
CRS40/25X2 2 40 25 272 689 Elegir siempre un anillo con espesor inferior al del cerpo de la sierra.

CRS40/25,4X2,2 40 254 22 6,89
CRS40/32X2,2 40 32 2,2 6,89

ADAPTADOR CAMBIO RAPIDO AMOLADORA

ADQCA w = R BLUE-MasTER
METRICA € i | '

ADQCA M14X2 30,33
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BLUE-MASTER’

DISCOS DE DIAMANTE PARA CONSTRUCCION

DISCO DIAMANTE CONTINUO DIAMOND H,0

o
Especial para corte de hormigén, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra.
Trabaijo refrigerado con agua.

DIAMOND H,0
DD5
" Q Q |n1‘. RPM *H e €
. - mm mm min. mm mm
b;manon;o . _ DD5-115 4,5 115 22,23 13.200 5 2,0 6,71
B ) DD5-180 7 180 22,23 8400 5 2,4 19,56

DD5-230 9 230 22,23 6500 5 2,8 27,61
* H: Altura del perfil de corte

DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO DIAMOND

Especial para corte de hormigon, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra.
Trabaijo en seco.

DDI
4w @ Dlnt. RPM *H e

*N°S
mm mm  min. mm mm

DD1-115 4,5 115 22,23 13.200 7 9 20 8,42
DD1-180 7 180 22,23 8400 7 14 24 23,87
DD1-230 9 230 22,23 6500 7 18 2,8 35,36

* H: Altura del perfil de corfe - * N°S: Nimero de Segmentos

DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO TOP DIAMOND

-® ALTo
RENDIMIENTO
’%\ ./\; Especial para corte de hormigdn, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra. :

T Trabajo en seco. Alfo rendimiento

DD2
4 @ @Int. RPM *H e

*N°S
mm mm  min. mm mm

DD2-115 4,5 115 22,23 13.200 7 9 1,8 20,77
DD2-180 7 180 22,23 8400 7 14 2,2 60,27
DD2-230 9 230 22,23 6.500 7 18 2,4 92,02

* H: Altura del perfil de corfe - * N°S: Nomero de Segmentos

€




BLUE-MASTER’ n

DISCOS DE DIAMANTE PARA CONSTRUCCION

()
DISCO DIAMANTE ALTO RENDIMIENTO TURBO g
e
3
«® . 2
D
/% @ Especial para corte de hormigdn, ladrillo, marmol, azulejo, cerdmica y piedra, \
Trabaijo en seco y refrigerado con agua.
2
TURBO 8
DD3
o @ @Int. RPM *H € €

mm mm min. mm mm

DD3-115 4,5 115 22,23 13200 7 2,0 10,83
DD3-180 7 180 22,23 8.400 7 2,4 27,61
DD3-230 9 230 2223 6.500 10 2,8 51,07

* H: Altura del perfil de corte

DISCO DIAMANTE ALTO RENDIMIENTO TOP TURBO

ALTO
RenpimiENTo.  Especial para corte de hormigan, ladrillo, marmol, azulejo,
/\/—/ cerdmica y piedra, .
#=="" Trabajo en seco y refrigerado con agua. Alfo rendimiento.

" @ Qint. RPM *H €

mm mm min. mm mm

DD4-115 4,5 115 22,23 13.200 7 1,8 18,52
DD4-180 7 180 22,23 8.400 7/ 2,2 65,93
DD4-230 9 230 22,23 6.500 10 24 92,02

* H: Altura del perfil de corte

DD4

DISCO DIAMANTE CONTINUO TOP TILE

) R ALTO
RENDIMIENTO
/}g @ /\/—/ Especial para corte de gres y porceldnico. Trabajo en seco y refrigerado con agua. .
=777 Alto rendimiento.

DD6
%] u Dlint. RPM *H e €
mm mm min. mm mm
DD6-115 115 4,5 22,23 13.200 10 1,6 36,48
DDé6-180 180 7 2223 8400 10 1,8 75,47

DD6-230 230 9 2223 6500 10 2,0 106,61
* H: Altura del perfil de corte




BLUE-MASTER’

903 8p $035I(]

DSOY

DISCOS DE DIAMANTE PARA CONSTRUCCION

PLATO SEGMENTADO DE DIAMANTE STONE

K

Especial para desbaste de piedra natural, hormigdn universal, granito y pavimento.

Trabajo en seco o refrigerado con agua.

STONE

"
DD10-115 4,5
DD10-125 5
DD10-180 7

115
125
180

* N°S: Nimero de segmentos

PLATO SEGMENTADO DE DIAMANTE TOP STONE

.%\-@

ALTA

TOP STONE
"
DD11-115 4,5
DD11-125 5
DD11-180 7

* N°S: Nimero de dientes

115
125
180

@ Int.

mm

22,23
22,23

4

DDI0
RPM w\es €
min.
13200 18 42,00
12250 20 46,00
2223 8400 28 85,00

PRODUCCIO Espesml pura.ucubudo en piedra natural, hormigdn universal,
granito y pavimento.
Trabajo en seco o refrigerado con agua. Alio rendimiento.

D Int.

22,23
22,23
22,23

2

DDI1
RPM Nes | €
min.
13200 18 59,00
12250 20 64,00
8.400 28 111.00



CORONA PERFORADORA DIENTES DE METAL DURO RAZORBACK

BLUE-MASTER’

£l
ACID
Ref. (BMD " Cu-Ni-La (%‘; CORTE
(BMD (BMD
%] € (%] €
mm mm
CBMD19 19 14,87 CBMDé67 67 52,44
CBMD22 22 17,22 CBMD70 70 54,79
CBMD25 25 19,56 CBMD76 76 59,48
CBMD30 30 23,48 CBMD83 83 64,97
CBMD32 32 24,95 CBMD86 86 67,32
CBMD35 35 27,40 CBMD89 89 69,67
CBMD37 37 28,97 CBMD95 95 74,37
CBMD38 38 29,75 CBMD102 102 79,84
CBMD44 44 34,43 CBMD108 108 84,54
CBMD48 48 37,58 CBMD111 111 86,89
CBMD51 51 39,92 CBMD114 114 89,24
CBMD54 54 42,27 CBMD121 121 94,71
CBMD57 57 44,54 CBMD127 127 99,41
CBMD60 60 46,96 CBMD140 140 109,59
CBMDé64 64 50,09 CBMD146 146 114,29« Resisten mejor la abrasion que las coronas bimetdlicas.
CBMD152 152 118,98 * Se recomienda no taladrar material metdlicos superiores a 3 mm.

* Los husillos de la CBMD son los mismos que los de las coronas (B y COB.

CORONA DE DIAMANTE HORMIGON ARMADO

E VA
% mm mm

4 CHH32 32 300 3

§ CHH42 42 300 4

2 CHH52 52 450 5

Ly CHH62 62 450 6

’ " CHH72 72 450 6

114 CHH82 82 450 7

CHH92 92 450 8

CHH102 102 450 9

CHH112 112 450 9

CHH122 122 450 10

CHH127 127 450 11

* Nueva Corona Segmentada para trabajo pesado en construccion. CHH132 132 450 11

e Alto rendimiento en trabajo intensivo en hormigon armado, CHH142 142 450 12

hormigén abrasivo, granito, piedra, ladrillo y asfalto. CHH152 152 450 12

* Refrigerar con agua abundante. CHH162 162 450 12

* Trabajo constante y eficaz que alarga la vida de la herramienta y mdquina. CHH172 172 450 13

* Segmentos mas resistentes y con mayor contenido en diamante para obtener CHH182 182 450 13

el mdximo rendimiento. CHH200 200 450 15

CHH225 225 450 15
CHH250 250 450 16
CHH300 300 450 17

* Mejor evacuacion de escombro, menor esfuerzo en mdquina.
e Optima gestion del esfuerzo en mdquina de alta potencia.

-450
3(23\(\%\)

Kw

0,7>1,2
0,7>1,2
0,7>1,2
0,7>1,2
0,7>1,2
1,2>2,3
1,2>2,3
1,2>2,3
1,2>2,3
1,2>2,3
1,2>2,3
1,2>2,3
1,2>2,3
1,2>2,3
2,3>3,9
2,3>3,9
2,3>3,9
2,3>3,9
2,3>3,9
2,3>3,9
2,3>3,9

DE CORTE

CHH
€

128,86
140,58
152,30
175,74
210,91
222,63
257,78
281,23
292,95
316,38
333,90
351,55
410,14
410,14
433,60
492,18
503,90
562,51
667,98
738,30
937,54

w
o
<
o
=
o
()

Rosa
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BLUE-MASTER’

NUEVOS MALETINES DE CORONAS PERFORADORAS BI-METALICAS HSS

HSS L e ) "‘ P J )-\ 35 mm
ms 46 N~ : ~f PvC CAPACIDND
Cu-Ni-La (@) Dt CORTE
Ref. (B
Ref. (B9574 T &
Pie10s MALETIN DE CORONAS PARA ELECTRICISTAS Pie10s MALETIN DE CORONAS PARA ELECTRICISTAS
(B9571 (B9574
Contenido: Contenido:
6 Coronas CB: @ 22 - 35 -51-60-68 - 73 mm 6 Coronas CB: @ 22 - 35-50-60 - 68 - 73 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30 1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30
1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250 1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250
1 Adaptador husillo Ref. 5511 1 Adaptador husillo Ref. 5511
119,98 119,98

Pie0s MALETIN DE CORONAS PARA FONTANEROS

(B9570

Contenido:
7 Coronas CB: @ 20 - 25 - 32 - 40 - 44 - 60 - 68 mm

(
szl-urs-l"l‘s'zﬁ
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30

W @ 1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250
Ref. (B9570 - '&.\ ' 1 Adaptador husillo Ref. 5511
M 115,25

"‘E'

Piez0s MALETiN DE CORONAS PARA FONTANEROS Piez0s MALETiN DE CORONAS PARA FONTANEROS

(B9573 (B9575
Contenido: Contenido:
7 Coronas CB: @20 -25-30-40-44 - 60 - 68 mm 7 Coronas CB: @19 -25-32-40-44 - 60 - 68 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30 1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30
1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250 1 Husillo Ref. 5546 < 9,5 Capacidad 32-250
1 Adaptador husillo Ref. 5511 1 Adaptador husillo Ref. 5511

115,25 115,25

Pie10s MALETiN PARA MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

(B9572
Contenido:
10 Coronas CB : @ 20 - 22 - 25 -32-35-40-44 - 60 - 68 - 76 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 1 Husillo Ref. 5546 O 9,5
—_—. Capacidad 14-30 Capacidad 32-250
i Ny P
= : 1 Adaptador husillo Ref. 5511

Ref. (B9572 145,25



NUEVOS MALETINES DE CORONAS PERFORADORAS BI-METALICAS HSSCo 8%

idd s * Mayor duracion afilado y corte.
HSSCo 4/6 a/ . o fﬂorytles mgs rupldosdy preyusos %?ASSI\\D
© ibracion y desgaste.
8% Cu-Ni-la . Mzgol\a;yor durez)(ll y rgndlmlento CDE CORTE

aLUEM

Pie0s MALETIN DE CORONAS PARA ELECTRICISTAS

C0B9571
Contenido:

6 Coronas COB: @ 22 - 35-51-60-68-73 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30

1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250

1 Adaptador husillo Ref. 5511

131,98

B

Ref. c03957ut.\:"\ -

Pie10s MALETIN DE CORONAS PARA FONTANEROS

(0B9573
Contenido:

7 Coronas COB: @20 - 25 -30-40 - 44 - 60 - 68 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30

1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250

1 Adaptador husillo Ref. 5511

126,78

R Y
Ref. (0B9572

Ref. COB9574 k —

Ref. COB

Pie0s MALETIN DE CORONAS PARA ELECTRICISTAS

(0B9574
Contenido:
6 Coronas COB: @ 22 - 35-50-60 - 68 - 73 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30
1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250
1 Adaptador husillo Ref. 5511

131,98

Pie0s MALETIN DE CORONAS PARA FONTANEROS
C0B9570

Contenido:

7 Coronas COB: @ 20 - 25 - 32 - 40 - 44 - 60 - 68 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30

1 Husillo Ref. 5546 <3 9,5 Capacidad 32-250

1 Adaptador husillo Ref. 5511

126,78

Pie10s MALETIN DE CORONAS PARA FONTANEROS

(0B9575
Contenido:
7 Coronas: COB@ 19 - 25 -32-40-44 - 60 - 68 mm
1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 Capacidad 14-30
1 Husillo Ref. 5546 O 9,5 Capacidad 32-250
1 Adaptador husillo Ref. 5511

126,78

Pie10s MALETiN PARA MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

(0B9572

Contenido:
10 Coronas COB : @ 20-22-25-32-35-40-44-60-68-76 mm

1 Husillo Ref. 5519 O 9,5 1 Husillo Ref. 5546 C 9,5
Capacidad 14-30 Capacidad 32-250
1 Adaptador husillo Ref. 5511

159,78

BLUE-MASTER’

Coronas

Rosa
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BLUE-MASTER’

SUPER CORONA MULTITAREA DE METAL DURO PARA MACIZOS

&

MD
Ref. CXK

HUSILLOS DE MANGO HEXAGONAL PARA CORONAS MULTITAREA

= SR S

DESCRIPCION RANGO €
@ mm
BCX1 Mango hexagonal 9 mm 14 - 60 17,25

BCX2 Mango hexagonal 11 mm 14 -100 17,25

HUSILLOS DE MANGO CONICO PARA CORONAS MULTITAREA

=

DESCRIPCION FANEDTL
@ mm
CXXCM2 Mango Cono Morse 2 14 - 100 31,25
CXXCM3 Mango Cono Morse 3 14 - 100 33,25
BROCA GUIA
ﬁ ﬂ_—'— ==
(044
€
CXX1 @ 6 x 90L mm 5,25

Cu-Ni-La

CXX14
CXX15
CXX16
CXX17
CXX18
CXX19
CXX20
CXX21
CXX22
CXX23
CXX24
CXX25
CXX26
CXX27
CXX28
CXX29
CXX30
CXX31
CXX32
CXX33
CXX34
CXX35
CXX36
CXX37
CXX38
CXX39
CXX40
CXX41
CXX42
CXX43
CXX44

o
2 =
mm

14 108,68
15 108,68
16 108,68
17 108,68
18 108,68
19 108,68
20 108,68
21 108,68
22 108,68
23 108,68
24 108,68
25 108,68
26 125,94
27 125,94
28 125,94
29 125,94
30 125,94
31 145,80
32 145,80
33 145,80
34 145,80
35 145,80
36 159,08
37 159,09
38 159,08
39 159,08
40 159,08
4] 183,94
42 183,94
43 183,94
44 183,94

CXX45
CXX46
CXX47
CXX48
CXX49
CXX50
CXX51
CXX52
CXX53
CXX54
CXX55
CXX56
CXX57
CXX58
CXX59
CXX60
CXX61
CXX62
CXX63
CXX64
CXX65
CXXé66
CXXé7
CXXé68
CXX69
CXX70
CXX75
CXX80
CXX85
CXX90

CXX100

(6]

mm

45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
75
80
85
90

100

50 mm
CAPACID AD
DE CORTE

(04
€

183,94
211,26
211,26
211,26
211,26
211,26
234,90
234,90
234,90
234,90
234,90
272,16
272,16
272,16
272,16
272,16
319,40
319,40
319,40
319,40
319,40
375,25
375,25
375,25
375,25
375,25
389,36
421,21
451,20
485,21
521,21

HUSILLOS PARA TALADRO DE BASE ELECTROMAGNETICA

= ==

Tipo Fein Tipo Weldon
XX
€
CXX18W Mango Fein 18,00mm 31,25
CXXW Mango Weldon 19,05mm 31,25
PUNZON
P
€
P750CA @ 6.35mm x 100mm 25,21



BLUE-MASTER’

SUPER CORONA MULTITAREA DE METAL DURO PARA TUBO Y CHAPA

& ol -
MD . CAPACIDAD 5
Ref. C50 Cu-Ni-La DE CORTE ~
(50X (50X
(%] %)
mm € mm € g
C50X14 14 51,76 C50X45 45 113,77 =
C50X15 15 51,76 C50X46 46 133,47
C50X16 16 51,76 C50x47 47 133,47
C50X17 17 51,76 C50x48 48 133,47
C50X18 18 51,76 C50X49 49 133,47
C50X19 19 58,43 C50X50 50 133,47
C50X20 20 58,43 C50X51 51 | 152,58
C50X21 21 58,43 C50X%52 52 152,53
C50X22 22 58,43 C50%53 53 152,53
C50X23 23 58,43 C50X54 54 152,53
C50X24 24 58,43 C50X55 55 152,53
C50X25 25 58,43 C50X56 56 177,60
C50X26 26 63,56 C50X57 57 177,60
C50X27 27 63,56 C50X58 58 177,60
C50X28 28 63,56 C50X59 59 177,60
C50X29 29 63,56 C50X60 60 177,60
C50X30 30 63,56 C50X61 61 215,49
C50X31 31 78,38 C50X62 62 215,49
C50X32 32 78,38 C50X63 63 215,49
C50X33 33 78,38 C50X64 64 215,49
C50X34 34 78,38 C50X65 65 215,49
HUSILLOS DE MANGO HEXAGONAL PARA CORONAS MULTITAREA C50X35 35 78,38 C50X66 66 234,96
C50X36 36 94,32 C50X67 67 234,96
C50X37 37 94,32 C50X68 68 234,96
C50X38 38 94,32 C50X69 69 234,96
' C50X39 39 94,32 C50X70 70 234,96
C50X40 40 94,32 C50X75 75 315,01
. RANGO C50X41 41 113,77 C50X80 80 334,68
DESCRIPCION 3 mm € C50x42 42 113,77 C50X85 85 354,38
C50X43 43 113,77 C50X90 90 381,81
BCX1  Mango hexagonal 9 mm 14-60 17,25 C50X44 44 113,77 C50X100 100 517,66
BCX2 Mango hexagonal 11 mm 14 -100 17,25
HUSILLOS DE MANGO CONICO PARA CORONAS MULTITAREA HUSILLOS PARA TALADRO DE BASE ELECTROMAGNETICA
Tipo Fein Tipo Weldon
(XX
. RANGO
DESCRIPCION 3 mm € €
CXXCM2 Mango Cono Morse 2 14-100 31,25 CXX18W Mango Fein 18,00mm 31,25
CXXCM3 Mango Cono Morse 3 14 - 100 33,25 CXXW Mango Weldon 19,05mm 31,25
BROCA GUIA PUNZON
L — = e —
XX P
€ €

CXX2 @ 6 x 75L mm 5,25 P750CA @ 6.35mm x 100mm 25,21
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BLUE-MASTER’

CORONA REAFILABLE HSS PARA METALES DE FINO ESPESOR

d - b
-
Ref. CCF ﬁ/ Cu-Ni-la

CCF12
CCF13
CCF14
CCF15
CCF16
CCF17
CCF18
CCF19
CCF20
CCF21
CCF22
CCF23
CCF24
CCF25
CCF26
CCF27
CCF28
CCF29
CCF30

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

CCF
€
27,04 CCF31
27,08 CCF32
27,08 CCF33
27,08 CCF34
27,08 CCF35
28,99 CCF36
31,21 CCF37
32,93 CCF38
34,72 CCF39
34,99 CCF40
36,49 CCF41
38,42 CCF42
40,44 CCF43
42,17 CCF44
43,93 CCF45
45,73 CCF46
48,20 CCF47
50,03 CCF48
50,11 CCF49

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46
47
48
49

Estas coronas se suministran siempre, sin excepcion, con husillo de mango cilindrico y broca guia.

Ref. ATI2 Ref. (M12

AT09
AT10
AT12
AT16
AT20
AT28
CMO09
CM10
CM12
CM16
CM20
CMm28
SDS09
SDS10
SDS12
SDS16
SDS20

HUSILLOS PARA CORONAS REAFILABLES

DESCRIPCION

Mango @7mm Triangular rosca M9x1,25+broca @5mm
Mango @8mm Triangular rosca M10x1,25+broca @5mm
Mango @9mm Triangular rosca M12x1,25+broca @6mm
Mango @10mm Triangular rosca M16x1,25+broca @émm
Mango @12mm Triangular rosca M20x1,25+broca @8mm
Mango @13mm Triangular rosca M28x2,00+Broca & 8 mm
Cono Morse 2 - rosca M09x1,25 + broca @5mm
Cono Morse 2 - rosca M10x1,25 + broca @5mm
Cono Morse 2 - rosca M12x1,25 + broca @émm
Cono Morse 2 - rosca M16x1,25 + broca @émm
Cono Morse 3 - rosca M20x1,25 + broca @8mm
Cono Morse 4 - rosca M28x2,00 + broca @8mm
SDS PLUS rosca M09x1,25 + broca @5mm

SDS PLUS rosca M10x1,25 + broca @5mm

SDS PLUS rosca M12x1,25 + broca @émm

SDS PLUS rosca M16x1,25 + broca @é6mm

SDS PLUS rosca M20x1,50 + broca @8mm

RANGO

@ mm

10-13
14 -22
23 -40
41 - 60
61-90
91-100
10-13
14 -22
23 -40
41 - 60
61-90
91-100
10-16
14 -22
23 - 40
41 - 60
61-90

10,61

9,98
10,99
15,19
19,02
20,86
29,28
29,87
29,85
29,85
35,66
45,51
34,78
36,29
37,72
43,20
51,21

e K — -

Ref. SDS12
BROCAS GUIA
DESCRIPCION ~ RANGO ¢
@ mm
B5 HSS @ 5 mm 10-22 4,55
B6 HSS @ 6 mm 23-60 4,84
BS HSS @ 8 mm 61-100 6,22
B6TIN HSS + TN @ 6 mm 23-60 9,77
BSTIN HSS + TIN@ 8 mm 61-100 11,45



BLUE-MASTER’ m
PORTABROCAS AUTOMATICOS PROFESIONALES

* Se bloquea girando el taladro y presionando el portabrocas ligeramente con la mano.

< 950w CI'O'CK’ * Pensado para taladros ligeros de bateria.

Ref. DC13 * Cuerpo de pldstico.

Portabrocas y accesorios

DC13

Rosa

PRECISION  Min.-Méx. A Dy Lj

mm mm mm mm

DC13-10-1/2  <950W 0,8-10  1/2-20UNF 40 65 14,00

Ref. D(13-10-1/2

PORTABROCAS CON ALARGADOR FLEXIBLE

* Alargador flexible de 1050 mm.
* Portabrocas automdtico de @1 a 6 mm de capacidad.
* Velocidad mdxima de trabajo 6000 rpm.

Ref. DC15-001

wlie

DC15-001
Dy L3
mm mm €
DC15-001 1-6 30 1050 34,13

PORTABROCAS EN ANGULO

¢ Indicado para trabajar en lugares de dificil acceso.

* Uso exclusivo en modo rotacion.

e Portabrocas automdtico de @ 1 a 10 mm de capacidad.
Ref. DC15-002 * Disefio ligero. Incluye asa para uso por zurdos y diestros.

afbe
BLUE-MASTER ExI=3
| = |

DC15-002




BLUE-MASTER’
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SOPORTE DE COLUMNA PROFESIONAL PARA TALADRO

* Manilla con muelle de retraccion (recupera la posicion de forma rdpida, sencilla y sin ningdn esfuerzo).

¢ Regla de control de taladrado, 60 mm de profundidad.

* Soporte de columna profesional para taladro con 643/38 mm.

* Base de hierro fundido con guias para mordaza de sujecion y orificios para su anclaje a la mesa de trabajo.
Ref. STE99 ¢ Taladrado preciso de superficie, piezas de trabajo redondas o listones.

43/38

mm STE99
& Amarre Profundidad Altura
€
mm Taladrado mm mm
60 STE 43/38 60 10 60,00

510
mm

ALARGADOR FLEXIBLE PARA AMOLADORA

- El alargador permite mayor control de la herramienta en trabajos de precision.
- Compatible con la mayoria de herramientas rotativas. Unién (19x2mm).
Vdlido para herramientas de mango @ 3 mm.
- Ideal para trabajos de precision en lugares de dificil acceso.
- Velocidad mdxima de trabajo 28.000 rpm.

wlbe

L :1070 mm

RTFD
18,11




BLUE-MASTER

EL LIDER EN HERRAMIENTA DE CORTE
CONSULTE NUESTRO CATALOGO INDUSTRIAL

BROCAS PARA METAL

PORTABROCAS Y ACCESORIOS AVELLANADORES
ESCARIADORES CALIBRES DE ROSCA

MACHOS DE ROSCAR

TERRAJAS FRESAS
PORTAHERRAMIENTAS

HERRAMIENTAS PARA TORNO (W SIERRAS DE CINTA

FRESAS ROTATIVAS " BROCAS PARA MADERA
SIERRAS DE MANO

SIERRAS DE CALAR .
Nt ITE AL BROCAS PARA CONSTRUCCION

HOJAS DE SIERRA OSCILANTES

CORONAS

HERRAMIENTAS PARA
REPARACION DE ROSCAS

HERRAMIENTAS EN BLISTER
Y EXPOSITORES
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BLUE-MASTER
CELESA S.A.

Poligono Industrial Arriandi
Tabernabarri N°5

48215 IURRETA Vizcaya
SPAIN
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Fax  -+34946201763 . ' |
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Web  www.bluemaster.es

Fﬁ!& IIP’F— | Fﬂf

Y

f
/N "



